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Freilauf Serie

Standard

Hohlbolzenketten

Traglaschen

Kratzer

LAMBDA Hochleistungsserie
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ANS| LAMBDA DKF

ANSI Tl

ANS| PC-SY
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Selbstschmierend, héhere Zugfestigkeit
Selbstschmierend, bei stark staubigen Bedingungen
Hohe Temperaturen bis +230°C
Lebensmittelqualitét

Volltitan

Uberlegene chemische Besténdigkeit

Héchster Korrosionsschutz, fir Hitzeanwendungen
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Selbstschmierende Kette

Kurvengéngige Kette
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Ideal fur direkte Beférderung

Kettengeschwindigkeit kann 2,5-fach vermindert
werden, spart Energie

Grofle Auswahl

Hohlbolzenkette

Ideal fur direkte Beférderung

Kratzer-Kette mit Anbauteilen
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FUHRENDE PRODUKTE UND UBERRAGENDER SERVICE

Wir von TSUBAKI wissen, was unsere Kunden winschen. Uns ist auch bewusst, dass jeder einzel-

ne unserer Kunden seine eigenen konkreten Anforderungen hat. Und so sind wir auch sehr stolz

auf unsere Fahigkeit, ein umfassendes Produkisortiment anzubieten, das diesen hohen Erwartun-

gen gerecht wird. Wir sind Uberzeugt davon, dass der Bedarf an hochwertigen Produkten und

Dienstleistungen in den kommenden Jahren stetig steigen wird. Und mit dieser Entwicklung fest

im Blick stellen wir uns konsequent der Herausforderung der technischen Innovation.

Zu unseren Hauptprodukten gehdren neben Steuertriebsystemen fir
die Automobilbranche Antriebsketten, Anbauteile und grofie Férder-
ketten. Ergéinzt wird das Programm durch Ricklaufsperren, Zahnrd-
der, Wellenkupplungen, Sicherheitsvorrichtungen, Zahnriemen und
Zwischenrader. Im neuen, hochmodernen Werk in Dordrecht (Nie-
derlande) lassen sich Standardanbauteile zum sofortigen Gebrauch
montieren, so dass der Kunde nicht nur Zeit spart, sondern auch
hachste Qualitét erhalt. Fir spezielle Anwendungen stellen wir auch
Ketten vollsténdig nach Kundenwunsch her.

Zur Sicherstellung der bestméglichen Leistung und Zuverlassigkeit
kommt der Auswahl der richtigen Kette eine besondere Bedeutung
zu. In dieser Beziehung kénnen sich die Kunden auf den Rat unserer
Experten aus dem Veririeb und die technische Unterstitzung unserer
Ingenieure (einschlieBlich Wartung und Inspektion der Ketten vor
Ort) verlassen. Um die Néhe zum Kunden und den bestmaglichen

Service sicherzustellen, haben wir ein strategisch auf Europa und an-
dere Markte ausgerichtetes Vertriebsnetz aufgebaut.

Tsubakimoto Europe B.V. bedient den paneuropdischen Markt,
Afrika und den Nahen Osten. Unsere Konzernzentrale befindet
sich in Dordrecht in den Niederlanden, von wo aus wir Kunden
aus der Antriebsbranche bedienen. Wir haben eine Niederlas-
sung in Noftingham, England, fir die Mérkte im Vereinigten
Ké&nigreich, Irland und Island. Unsere deutsche Niederlassung in
Gilching betreut unsere Kunden aus Deutschland, Osterreich und
der Schweiz.

Die TSUBAKI Group umfasst 46 Produktionsstandorte und 63 Toch-
terunternehmen weltweit. Unsere Produktions- und Vertriebsnetze
sind so weit entwickelt wie noch nie zuvor.
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EINFUHRUNG IN TSUBAKI SPEZIALKETTEN

TSUBAKI Spezialketten sind fir spezielle Anwendungen oder Anforderungen auf Bestel-

lung gefertigte Ketten. Dazu gehdren Antriebsketten, Anbauteile und grof3e Férderketten
nach DIN/ISO Normstandard sowie alle auf Kundenwunsch gefertigte Ketten. TSUBAKI

bietet eine verninftige und funktional vielseitige Auswahl an Férder- und Rollenketten,

die sich exakt an die fir lhre Anwendung benétigten Anbauteile anpassen lassen.

Spezialantriebsketten
Spezialantriebsketten sind  Sonderanfertigungen  fur

Nicht-

Standardanwendungen unter normalen oder besonderen Umge-
bungsbedingungen. Diese Ketten bilden eine Erweiterung unse-
res Standardsortiments an Antriebsketten, welches wartungsfreie
Hochleistungsketten, korrosionsbesténdige Ketten sowie Ketten
fur extreme Temperaturen umfasst.

o

Spezialketten mit Anbauteilen

Diese kleine Férderkette wird in den unterschiedlichsten Bran-
chen eingesetzt, darunter in der Lebensmittel- und Getrénkein-
dustrie, in der Elektronikindustrie, in der Automobilindustrie, in
der Landwirtschaft und in der Verpackungsindustrie.

Diese von TSUBAKI konzipierten Ketten lassen sich vielseitig mit
Anbauteilen oder Spezialteilen kombinieren und eignen sich so
for eine breite Vielfalt an Beférderungsanwendungen.

GroBe Spezialférderketten

Grofe Foérderketten sind Keften mit einem grofien Teilungsab-
stand. Da auf Kundenwunsch gefertigte Ketten den Schwerpunkt
unseres Produktangebotes bilden, werden unsere Standards
durch lhre Anforderungen bestimmt. Unsere Produkte werden
nach lhren Spezifikationen gefertigt, aber natirlich kénnen wir
auch eine véllig neve Lésung fir Thre Anwendung entwickeln.
Wir sind in der Lage, nahezu jede denkbare Art von Férderkette
anzubieten. Wir liefern Férderketten nach DIN-, ISO- und
TSUBAKI-Standard.

NG M LY
Nicht gelistete Anbauteile

TSUBAKI verfigt Uber sehr viel mehr Ketten mit Anbauteilen, als
im Katalog gelistet. Sollte die von lhnen bendtigte Ketfte nicht
verfigbar sein, kann sie kurzfristig hergestellt werden.

Individuelle Vorschmierung auf Kundenwunsch

Eine ordnungsgemdfe Schmierung ist der Schlussel fur eine lan-
gere Lebensdauer und héhere Leistung der Kette. Um die héchst-
mégliche Leistung bei klassischen Anwendungen (-10°C bis
+60°C) zu erzielen, sind alle Antriebsketten vorgeschmiert.

Fur Spezialanwendungen bietet TSUBAKI Ketten, die nach Kun-
denwunsch mit einem Spezialschmiermittel vorgeschmiert wer-
den:

e fir hohe Temperaturen

e fir niedrige Temperaturen

¢ lebensmitteltauglich

e for AuBenanwendungen

e fur staubige Umgebungen

Néhere Einzelheiten sind bei TSUBAKI zu erfragen.



EINFUHRUNG IN TSUBAKI ROLLENKETTEN

Glossar

1. Mindestzugfestigkeit nach ISO Norm

Dies ist die nach ISO Norm festgelegte Mindestzugfestigkeit. Wenn
eine Rollenkette bei einer Zugbeanspruchung unterhalb dieses
Wertes ausfallt, hat sie die Vorgaben der Norm nicht erfGllt.

2. Mindestzugfestigkeit nach TSUBAKI Standard
Dies ist der Mindestwert, der durch statistische Prozesse bei
TSUBAKI ermittelt wurde. Wenn eine Rollenkette bei einer
Zugbeanspruchung unterhalb dieses Wertes ausféllt, hat sie den
TSUBAKI Standard nicht erreicht. Die TSUBAKI Standards sind
strenger als die entsprechenden ISO Normen.

3. Durchschnittliche Zugfestigkeit nach TSUBAKI
Standard

Dies ist die tatséichlich gemessene Bruchlast nach Langzeittests

an einer grofen Anzahl von Kettenstréngen. In der Praxis kann

die Last, bei der ein Strang einer Rollenkette bricht, natirlich hé-

her oder niedriger ausfallen; insofern stellt dieser Durchschnitts-

wert keine Garantie dar.

ISO min. Bruchkraft
/ TSUBAKI min. Bruchkraft

TSUBAKI durchschn. Bruchkraft

' "

Haufigkeit

Bruchkraft

Abb. 1 Zusammenhang zwischen den drei oben genannten Faktoren.

4. Zugfestigkeitsprifverfahren

Wie in Abb. 2 zu sehen, wird eine Rollenkette mit mindestens funf
Kettengliedern an beiden Einspannvorrichtungen eingespannt
und so lange belastet, bis ein Bruch erfolgt. An der Art des Bruchs
kann die Ursache des Versagens der Kette bestimmt werden

(Abb. 3).

Abb. 2 Zugfestigkeitsprifung

W iy

Abb. 3 Bruchausbildung

5. Maximal zulédssige Belastung

Die maximal zuléssige Belastung (MZB) einer Rollenkette (ausgenom-
men Ketten aus Edelstahl und technischem Kunststoff) ergibt sich aus
dem niedrigsten Wert fir die Dauerfestigkeit. Wenn die Rollenkette wie-
derholt einer Last unterhalb dieses Werts ausgesetzt wird, ist ein Erm-
dungsbruch ausgeschlossen.

Die MZB nach TSUBAKI Standard wird nach 10 Mio. mal wiederholter
Lost bestimmt, statt 3 Mio. nach europdischer Norm.

Die maximal zul@ssige Belastung von Ketften aus Edelstahl und techni-
schem Kunststoff wird durch den Anpressdruck zwischen Bolzen und
Buchsen bestimmt.

2 2
2
5 L
2
"
2 v
[ L - -
o < 7'y
3
€
o- €
(a8
EI -
£ v v
—>» Zeit

Abb. 4 Zusammenfassung fur sich wiederholende Belastungskréafte

6. Stanzringverdichtung

Fur eine einfache Installation sind der Bolzen und die Lasche eines
Verschlussglieds in Slip-Fit-Ausfihrung (Schiebesitz). Diese Art
Verschlussglied hat Gblicherweise eine um 20% niedrigere Dauer-
festigkeit als die Kette selbst. Um diesen Verlust auszugleichen
und dennoch dem Bedarf der Kunden nach einfacher Installation
gerecht zu werden, hat TSUBAKI ein Spezialverfahren entwickelt:
die Stanzringverdichtung. Durch die Anwendung dieser Technik
erzeugt TSUBAKI rund um das Bolzenloch der Lasche eine kalte
Verformung. Dies fohrt um den Bolzen zu einer Eigenspannung
und somit zu einer Erhéhung der Festigkeit. Durch die Anwen-
dung dieser Technik erhéht sich die Leistungsibertragung wieder
auf 100%

Abb. 5 Stanzringverdichtung

Fur besonders anspruchsvolle Betriebsbedingungen hat TSUBAKI
die Serie der Hochleistungsketten entwickelt. Diese sind stan-
dardméBig mit Press-Fit Verschlussgliedern (Presspassung) aus-
gestattet. Die Installation ist etwas komplizierter als bei Standard-
verschlussgliedern.




EINFUHRUNG IN TSUBAKI ROLLENKETTEN

7. Kugelkalibrieren

Ball-drift

Abb. 6 Kugelkalibrieren

Druckeigen-

Zyklische Belastung spannung

&

Abb. 7 Druckeigenspannung

Zyklische Belastung

&

Kugelkalibrieren ist ein Verfahren, bei dem eine gehértete Stahlkugel
durch ein Loch in einer bereits gehdrteten Stahlplatte gepresst (Abb. 6)
wird. Ziel dieses Verfahrens ist es, eine lokale plastische Verformung
zu erzeugen und die Druckeigenspannung der Réinder des Lochs zu
erhdhen (Abb. 7). Dariber hinaus werden mit diesem Verfahren die
Stanzriefen und scharfen Kanten beseitigt und eine Optimierung der
Presspassung erreicht. Zusammen ergibt dies eine deutlich er-
hshte Lebensdauer (um bis zu 30%).

8. Shot Peening (Kugelstrahlen)

Shot Peening ist ein Verfahren zur Erstellung einer umfassenden Eigen-
spannungsschicht und Veréinderung der mechanischen Eigenschaf-
ten von Metallen. Dabei wird die Werkstickoberfléche mit einem
kugelférmigen Strahlmittel (Metall- oder Keramikpartikel) bestrahlt,
so dass eine plastische Verformung erreicht wird.

Bei TSUBAKI werden alle Grundbestandteile einer Kette (auBBer
Bolzen und Buchsen) diesem Verfahren unterzogen.

Abb. 8 Shot Peening (Kugelstrahlen)

Durch das Shot Peening erhéht sich der Widerstand gegen:
e Werkstoffermidung

e Korrosionsermidung

e wasserstoffinduzierte Korrosion

e Abtragung durch Kavitation

e Spannungsrisskorrosion

¢ Reibkorrosion

e Festfressen

9. Vorreckung

Abb. 9 Vorreckung

Nach der Montage der Kette wird diese von TSUBAKI vorgereckt,
d.h. einer Vorbelastung ausgesetzt, die in etwa der empfohlenen
maximal zuléssigen Belastung entspricht. Diese Kraft wird auf die
verschiedenen Komponenten der Kette - darunter Bolzen, Buch-
sen und Verschlussglieder - aufgebracht. Vorteil der Vorreckung
ist die Verringerung der sonst Ublichen Anlaufléingerung. Da sich
dadurch die Lebensdauer der Kette erhéht, ist das Vorrecken ein
sehr wichtiges Verfahren.




EINFUHRUNG IN TSUBAKI ROLLENKETTEN

Aufbau der Rollenkette

Aufbau der Rollenketie

1. Drei GrundmaBe
Teilung, Rollendurchmesser und Innere Breite sind die drei
,Grundmafle der Rollenkette”. Wenn diese drei Mafle Uberein-
stimmen, sind die Rollenketten und Zahnréder von den Abmes-
sungen her kompatibel.

2. Grundbestandteile

Lasche

Die Lasche ist die Komponente, welche die auf die Kette wirken-
de Zugspannung trégt. Ublicherweise ist dies eine zyklische Last,
manchmal begleitet von StéBen. Die Lasche muss aus diesem
Grund nicht nur eine sehr gute statische Zugfestigkeit aufweisen,
sondern sie muss auch die dynamischen Kréfte von Lasten und
StéBen auffangen.

Bolzen

Der Bolzen wird Scher- und Biegekréften ausgesetzt, die von der
Lasche Ubertragen werden. Gleichzeitig tréigt er einen Teil der
Last (zusammen mit der Buchse), wenn sich die Kette beim Ein-
greifen der Kettenréder biegt. Der Bolzen muss aus diesem
Grund eine hohe Zug-, Scher- und Biegefestigkeit sowie eine
ausreichende Stof3- und Verschleififestigkeit aufweisen.

10

Buchse

Auf die Buchse wirken komplexe Kréfte, die von allen Teilen aus-
gehen, insbesondere durch die zyklische Stoflbelastung beim
Eingreifen der Kettenréder. Die Buchse muss somit Uber eine ex-
trem hohe Stof3festigkeit verfigen. Da die Buchse dariber hinaus
zusammen mit dem Bolzen einen Teil der Last tréigt, muss sie
auch Uber eine hohe Verschleififestigkeit verfigen.

Rolle

Die Rolle wird einer Stof3last ausgesetzt, wenn beim Eingreifen
des Kettenrads die Verbindung mit den Zahnradzéhnen herge-
stellt wird. Nach dem Eingreifen éndert die Rolle ihren Kontakt
und Schwerpunkt. Sie wird zwischen den Zahnradzghnen und der
Buchse gehalten und bewegt sich unter Druckspannung auf der
Zahnoberfléche. Die Rolle muss aus diesem Grund eine ausrei-
chende Festigkeit gegen Verschleif3, Stée, Ermidung und Druck
aufweisen (RS25 und RS35 sind Buchsenketten ohne Rollen).

Innenglied

Es werden zwei Buchsen mit Presspassung in zwei Innenlaschen
gedrickt und Rollen eingesetzt, um wéhrend des Betriebs die
Drehung um die AuBlenflachen der Buchsen zu erméglichen.
Dies gilt gleichermafien fur Einfach- und Mehrfachketten.




EINFUHRUNG IN TSUBAKI ROLLENKETTEN

Verbindungsglieder

Federklammer
Verbindungsglied

Splint
Verbindungsglied

’7 Auf3enlasche

Bolzen
L Verschluss- . Federsplint
Feder- lasche Splint °
klammer

Federsplint
Verbindungsglied

Splint Verbindungsglied
Mehrfachkette
(doppelte Ausfihrung)

[ AuBenlasche

Auf3enlasche

Zwischen-

Bolzen lasche(n)

Verschlusslasche

Splint Verschlusslasche

Einfach gekrépftes Glied (OL)

Mehrfachkette
(doppelte Ausfihrung)

Einfachkette

Gekrdpfte Lasche

Gekropftes Doppelglied (2POL)

Mehrfachkette
(doppelte Ausfihrung)

Einfachkette

Bolzen
- Nietstift
Splint Gekrépfte Lasche
AuBenglied und Zwischenlasche Verbindungsglieder

Das AuBenglied besteht aus zwei Bolzen, die mit Presspassung auf
zwei AuBenlaschen gedrickt wurden. Bei einer Mehrfachkette bis
zur Grofle 08B gehort zum Auflenglied eine Zwischenlasche. Bei
einer gréBeren Mehrfachkette umfasst das AuBenglied zwei Zwi-
schenlaschen. Diese sind bei der Standardrollenkette in Slip-Fit
Ausfihrung und bei der SUPER Rollenkette in Press-Fit Ausfohrung.

3. Montageteile

Rollenketten bestehen Ublicherweise aus mehreren Innen- und
AuBengliedern in endloser Anordnung. Obgleich es bei einer un-
geraden Anzahl von Kettenglieder méglich ist, gekropfte Glieder
einzusefzen, wird empfohlen, ein Design mit einer geraden Anzahl
von Kettengliedern zu wahlen. Wenn dies nicht méglich ist, sollte
ein gekrépftes Doppelglied verwendet werden. Da es in die Kette
vernietet wird, bietet ein gekrépftes Doppelglied die volle maximal
zuléssige Belastung (im Falle von ANSI-Ketten), wohingegen die-
se bei einem einfach gekrépften Glied nur bei 65% (im Falle von
ANSI-Ketten) liegt.

Es gibt drei Arten von Verbindungsgliedern: mit Feder, mit Splint
und mit Spannstift. Ublicherweise werden bei kleinen Rollenketten
Slip-Fit Verbindungsglieder mit Feder eingesetzt. Verbindungs-
glieder mit Splint oder Spannstift werden bei gréBeren Rollenketten
und auf Kundenwunsch eingesetzt.

Gekropfte Glieder

Bei ungerader Gliederzahl sind gekrépfte Glieder notwendig, um
die Kette zu schliefen. Es sind verschiedene Ausfihrungen ver-
fugbar:

Einfach gekrépftes Glied (OL)

Der Bolzen und die beiden Laschen sind in Slip-Fit Ausfohrung.
Die Dauerfestigkeit ist um 35% (im Falle von ANSI-Ketten) gerin-
ger als die der Kette selbst.

Gekropftes Doppelglied (2POL)

Gekropfte Doppelglieder sind eine Kombination aus einem Auflen-
glied und einem Innenglied, die durch einen Nietstift miteinander
verbunden sind. Die Typen und Gréfen der fir gekropfte Glieder
geeigneten Rollenketten sind den Abmessungstabellen zu ent-
nehmen.




ANS| LAMBDA HOCHLEISTUNGSROLLENKETTE, WARTUNGSFREI

Die Gberlegene Leistungsfahigkeit der TSUBAKI ANSI LAMBDA Hochleistungsketten ist

das Ergebnis eines umfassenden Qualitatssicherungsnetzwerkes, an dessen Anfang

die Auswahl der weltweit hochwertigsten Stahle steht. Die Kette verbindet die Vorteile
der LAMBDA Rollenkette mit denen der Hochleistungsketten der Serie H.

TSUBAKI bietet die LAMBDA Hochleistungsketten fir Anwendungen

an, die das Leistungsvermagen der TSUBAKI ANSI LAMBDA Rollen-

kette Ubersteigen. Eine Hochleistungskette sollte in folgenden Situati-

onen in Erwéigung gezogen werden:

1. Rauhe Umgebungen und hohe Stofibelastungen;

2. Anlage lauft auf engstem Raum, kompakter Maschinenantrieb;

3. hahere Anforderungen an Ubertragungsleistung, Nutzlast und
Zugfestigkeit;

4. Anwendungen, die einen niedrigeren Dehnungskoeffizienten
erfordern.

LAMBDA Hochleistungskette

Die LAMBDA Hochleistungskette unterscheidet sich von der
LAMBDA Standardkette lediglich in der Dicke der Laschen. Diese
haben die gleiche Dicke, wie die Laschen der néchstgréBeren
Teilung.

Die dickeren Laschen sorgen fir eine 10% héhere Widerstands-
fahigkeit gegen StoBbelastungen. Kurzum, die Ketten der Serie
LMD-H eignen sich insbesondere fir Situationen, in denen die
Last schwer und die Betriebsgeschwindigkeit niedrig (bis 50 m/
min) ist oder in denen rauhe Umgebungsbedingungen herr-
schen.

Die LAMBDA Hochleistungskette ist nur in Duplex Ausfihrung
verfigbar.

Kettenrdader:

Die Kettenréder missen an die Dicke der Innenlaschen ange-
passt werden. Auf Grund der léingeren Lebensdauer der ANSI
LAMBDA empfiehlt TSUBAKI fior LAMBDA Anwendungen den
Einbau von Kettenrédern mit gehdrteten Zéhnen.

Vorteile
TSUBAKI bietet mit der ANSI LAMBDA Hochleistungskette fol-
gende Vorteile:

Héhere Widerstandsfahigkeit gegen StoBbelastung
Geeignet fir hohe StoBbelastungen.

Niedrigere Wartungskosten
Da die Kette nicht von Hand geschmiert werden muss, ent-
fallen die sonst hierfir anfallenden Personalkosten.

Niedrigere Anschaffungskosten

Dank ihrer hohen Qualitét bietet die Kette eine Gberdurch-
schnittliche Lebensdauer. Zudem entféllt die Anschaffung
von Schmiermitteln bzw. eines Schmiersystems.

Hohere Produktivitét

Keine unvorhergesehenen Stillstandzeiten wegen Ketten-
bruch. Weniger Zeit fir Wartung und demzufolge mehr
Zeit fur Produktion.

Umwelifreundlich

Die Anwendungen laufen ,sauber”, dadurch geringeres
Kontaminierungsrisiko
USW.).

(Produkte, Maschinen, Boden
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ANS| LAMBDA HOCHLEISTUNGSROLLENKETTE, WARTUNGSFREI
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ANSI LAMBDA Hochleistungsrollenkette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Durch-schnittli-
Mindest- che
Rollen- zugfestigkeit | Zugfestigkeit

TSUBAKI Teilung durchmesser | Innere Breite | Durchmesser Lange Linge Stéirke Hohe Querteilung nach ANSI | nach TSUBAKI Masse

Artikel Nr. p di b1 d2 L L2 T H (max.) pt kN kN kg/m
RS40-LMD-H-2 (1/2") 7.92 758 3.97 17.50 19.15 2.00 12.00 16.40 30.4 38.2 1.57
RS50-L1 (5/8") y 19.70 ¥

(3/4") 26.10

/ ] (1) - 32.60 2.
RS100-LMD-H-2 3175 (1.1/4") 19.05 18.70 9.54 41.35 44.05 4.80 30.10 39.10 190.8 235.0 9.03

Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fur die Gréf3en bis RS60-LMD-H-2 und mit Splint for die Gré3en RS80-LMD-H-2 bis RS100-LMD-H-2.
2. Wegen der gréf3eren Dicke der Innenlaschen muissen Verschlussglieder der Serie LAMBDA H verwendet werden.

3. Wegen der gréf3eren Dicke der Innenlaschen werden fir die LAMBDA H Zweifachkette Spezialkettenréder benétigt.

4. Wegen der gréfBeren Dicke der Innenlaschen sind die Bolzen lénger. Auf Beeintréchtigung der Maschine achten.

5. Fur LAMBDA H Zweifachketten sind keine gekrépften Glieder verfigbar.



ANSI| ROLLENKETTEN FUR SPEZIELLE UMGEBUNGEN

Ob lhre Anlage eine hygienisch reine Umgebung erfordert, korrosiven Chemikalien

ausgesetzt ist, auf hochste Temperaturen erhitzt wird, durch einen Kihlraum lauft,

schwierigen Witterungsbedingungen ausgesetzt ist oder eine hohe Feuchtigkeit aus-

halten muss: unsere speziell entwickelten und getesteten Ketten werden ihre derzeiti-

gen Ketten allemal Gberleben und fir einen kostenginstigen Betrieb sorgen.

LAMBDA Kette, wartungsfrei
(Basiskomponenten aus Karbonstahl)

ANSI X-LAMBDA ultra langlebig

Durch den Einbau einer Filzdichtung bietet die X-LAMBDA eine
bis zu 5 mal h&here Lebensdauer als die LAMBDA
Standardkette.

ANSI LAMBDA KF Serie

Die TSUBAKI ANSI LAMBDA KF Serie ist in einem grofien
Temperaturbereich einsetzbar (-10°C bis +230°C). Durch die
NSF-H1 zertifizierte, slimprégnierte Buchse sind die Ketten fur
den Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet und zudem
umweltfreundlich.

Korrosionsbesténdige Kette
(Basiskomponenten aus Titan/Edelstahl)

ANSI TI Titankette

Die Ketten der Serie ANSI Tl werden vollsténdig aus Titan
hergestellt und sind verfigbar in den Gréfien RS35-TI - RS40-TI.
In den Rollenketten der Tl Serie vereinigen sich die einzigartigen
Eigenschaften von Titan, darunter insbesondere die extreme
Korrosionsbestdndigkeit in einer superleichten Kette.

Tl Ketten sind extrem leicht (50% leichter als Karbonstahl) und
werden vollsténdig aus Titan hergestelltl. Dadurch sind sie
nichtmagnetisch und in hohem Mafle korrosionsbesténdig.
Arbeitstemperaturbereich: -20°C bis +400°C

ANSI PC Poly-Stahl Kette

Die Bolzen und Aulenlaschen dieser Ketten sind aus SUS304-
Aquivalent (Federn aus SUS301) hergestellt. Fir die Innenlaschen
wird ein technischer Kunststoff (weif}) verwendet. Diese
Kombination macht die Kette wartungsfrei, leise (5 dB niedriger
als BS Standardrollenketten) und sehr leicht (50% leichter als BS
Standardrollenketten). -20°C  bis
+80°C

Einzelheiten siehe Kataloge 1 und 2.

Arbeitstemperaturbereich:

14

ANSI PC-SY Kunststoff Kombinationskette

Diese Kette verbindet Bolzen und Auflenlaschen aus Titan mit
Innenlaschen aus technischem Kunststoff (weif3). Diese Kette
eignetsichfirAnwendungen, indenendie Korrosionsbesténdigkeit
derPoly-Stahl Kette (PC) nicht ausreicht. Arbeitstemperaturbereich:
—20°C bis +80°C. Die maximal zuléssige Belastung betrégt 60%
der Poly-Stahl Kette (PC).
EinzelheitenzurKorrosionsbesténdigkeitsind derKorrosionstabelle
am Ende des Kataloges zu entnehmen.

ANSI NS Edelstahlkette

Rollenkette aus Edelstahl SUS316 (nur RS25NS Federn aus
SUS301). Diese Kette eignet sich fir Anwendungen, in denen
eine héhere Korrosionsbesténdigkeit als die der ANSI SS Kette
gefordert wird. AuBer der Feder gibt es keine magnetischen Teile.
Die ANSI NS Kette kann bei hohen und niedrigen Temperaturen
eingesetzt werden (-20°C bis +400°C).

ANSI SS Edelstahlkette

Alle Basiskomponenten der Kette sind aus SUS304-aquivalentem
Edelstahl (nur die Federn sind aus SUS301).

Diese Kette eignet sich fir Anwendungen in speziellen
Umgebungen, z.B. unter Wasser oder saure und basische
Umgebungen. Sie eignet sich auch fir extreme Temperaturen
(-20°Cbis +400°C). SUS304 ist durch das Kaltschmiedeverfahren
nur minimal magnetisch.

Einzelheiten siehe Kataloge 1 und 2.

ANSI AS Edelstahlkette

Die Bolzen und Rollen dieser kette sind aus ausscheidungsgeha-
rtetem Edelstahl gefertigt. Die Laschen und Buchsen werden aus
SUS304-&quivalentem Edelstahl (Federn aus SUS301) herge-
stellt. Die maximal zulgssige Belastung ist 1,5 mal héher als die
einer ANSI SS Kette. Die Korrosionsbesténdigkeit ist etwas niedri-
ger als bei einer SS Standardkette. Diese Kette eignet sich fur
Schwerlastantriebe, in denen Korrosions- und Hitzebesténdigkeit
gefordert sind und eine kleinere ANSI SS Kette bevorzugt wird.
Bedingt durch den ausscheidungsgehdirteten Edelstahl gibt es
Magnetismus. Der Betriebstemperaturbereich reicht von -20°C
bis +400°C

Einzelheiten siehe Katalog 1




ANSI| ROLLENKETTEN FUR SPEZIELLE UMGEBUNGEN

Korrosionsbestdandige Kette (Basiskomponenten
aus Karbonstahl)

ANSI N.E.P. Kette mit umweltvertréaglicher
Beschichtung

Die ANSI N.E.P Kette ist eine TSUBAKI ANSI Kette, die einer
speziellen Oberfléchenbehandlung  unterzogen wurde. Die
Laschen, Buchsen und Lagerbolzen haben eine in drei Stufen
aufgetragene Spezialbeschichtung, die héchsten Schutz vor
rauhen Betriebs- und Umweltbedingungen bietet (Federn aus
SUS301). Die N.E.R Rollen haben ebenfalls eine
Spezialbeschichtung, die zum einen korrosiven Umgebungen und
zum anderen dem harten Kontakt zwischen Rolle und Zahnrad
widersteht.

Diese Kette eignet sich fur Anwendungen, die Salzwasser, saurem
Regen oder anderen schwierigen Witterungen ausgesetzt sind.
Die Kette enthélt keinerlei chemische Gefahrenstoffe wie
sechswertiges Chrom, Blei, Cadmium und Quecksilber, wie von
der VRoHS Richtlinie vorgeschrieben. Die Nennleistung ist die
gleiche, wie bei einer entsprechenden ANSI Kette; der
Betriebstemperaturbereich reicht von -10°C bis +150°C. Uber
+60°C ist eine spezielle Hochtemperaturschmierung erforderlich.
Natirlich ist auch eine wartungsfreie ANSI LAMBDA in N.E.P
Ausfihrung verfigbar.

Einzelheiten siehe Kataloge 1 und 2.
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ANSI NP Kette mit Nickelbeschichtung

Die ANSI NP Kette ist eine mit Nickel beschichtete TSUBAKI ANSI
Kette. Die NP Kette bietet eine leichte Korrosionsbesténdigkeit
und ein atftraktives Aussehen. Sie eignet sich  for
AuBenanwendungen, die Wasser ausgesetzt sind. Gegeniber
einer entsprechenden ANSI Kette ist die maximal zuldssige
Belastung 15% niedriger. Dies sollte bei der Auswahl der Kette
beachtet werden.

Der Betriebstemperaturbereich reicht von -10°C bis +60°C.
Natirlich ist auch eine ANSI LAMBDA NP Ausfihrung verfigbar.
Einzelheiten siehe Katalog 1.

Kaltebestdindige Kette
(Basiskomponenten aus Karbonstahl)

ANSI KT kaltebestéindige Kette

Diese Kefte lasst sich — bei gleicher Nennleistung — unter
niedrigeren Temperaturen als die ANSI G7 Kette einsetzen.
Arbeitstemperaturbereich: -40°C bis +60°C

V' RoHS = Restriction of Hazardous Substances.

o A\ A




ANSI| X-LAMBDA KETTE, WARTUNGSFREI

Zehn Jahre nach Einfohrung der ersten LAMBDA Kette im Jahr 1988 hat TSUBAKI eine

innovative Technologie entwickelt, mit der die Messlatte fir wartungsfreie Ketten noch

einmal deutlich nach oben verschoben worden ist. Fir den Anwender bedeutet die

X-LAMBDA eine hohere Produktivitét, weniger Wartungsaufwand und eine sauberere

Arbeitsumgebung.

Technische Entwicklung der ANSI LAMBDA

Die ANSI X-LAMBDA Kette stellt einen Quantensprung im
Bereich der Kraftibertragungstechnologie dar. Dabei wurden
die Grundbestandteile der ANSI LAMBDA (speziell beschichteter
Bolzen und eine &lgetrénkte Sinterbuchse) um spezielle
Filzdichtungen (zum Patent angemeldet) zwischen Innen- und
AuBenlasche ergénzt, die dafir sorgen, dass das Schmiermittel
nicht austreten sowie kein Schmutz eindringen kann.

Dank dieser Weiterentwicklung konnte mit der ANSI X-LAMBDA
die Leistung der ANSI LAMBDA noch einmal deutlich verbessert
werden. Wenn lhre Anlage sauber laufen soll, wenn Maschinen
und transportierte Materialien nicht mit Ol in Kontakt kommen
dirfen oder wenn Schmieren zu aufwéndig ist, kann die ANSI
X-LAMBDA Kette die Lebensdauer lhrer Anlage erheblich
verléngern.

Spezielle
Slimpragnierte
Sinterbuchse

Speziell beschichteter Bolzen

Filzdichtung

\ Filzdichtung

Abb. 10 Grundkonstruktion

Vorteile
Neben allen Vorzigen der ANSI LAMBDA bietet TSUBAKI mit der
ANSI X-LAMBDA folgende Zusatzvorteile:

Langere Lebensdauer
Noch langere Lebensdauer als die ANSI LAMBDA-Kette (mehr als
5 mal lénger).

Geeignet fir staubige Umgebungen
Besonderer Schutz kritischer Bereiche dank der speziell entwik-
kelten Filzdichtungen.

Montageverfahren
Zur Montage der Kette ein ANSI X-LAMBDA Verschlussglied (mit
einer Filzdichtung) verwenden. Filzdichtungen wie in Abb. 11 zu
sehen zwischen Auflenlasche und Verschlusslasche einsetzen,
danach Lasche befestigen.

Verbindungsglied

Filzdichtung

.; é Federklammer

Verschlusslasche

Abb. 11 ANSI X-LAMBDA Montageverfahren
Austauschbarkeit

Ketten:

ANSI X-LAMBDA Ketten sind mit ANSI Standardrollenketten voll-
stdndig austauschbar. Da die Bolzen lénger als die einer ANSI
Standardrollenkette sind, ist darauf zu achten, dass diese den
Betrieb der Maschine nicht behindern.

Kettenréder:
Die Kettenréder der ANSI Standardrollenkette kénnen verwendet
werden. Auf Grund der léingeren Lebensdauer der ANSI X-LAMB-

DA empfiehlt TSUBAKI allerdings fir LAMBDA Anwendungen il

den Einbau von Kettenrédern mit gehérteten Zéhnen.




ANSI X-LAMBDA KETTE, WARTUNGSFREI

b1

ANSI X-LAMBDA Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Durchschnit-
tliche Zugfes-
Rollen- Mindestzug- tigkeit nach
durch- Innere festigkeit nach TSUBAKI
TSUBAKI Teilung messer Breite Durchmesser Lénge Lénge Stirke Stéirke Hohe ANSI Masse
Artikel Nr. p b1 d2 L1 L2 T t H (max.) kN kN kg/m
-LMDX-1 ) (1/2") 7.55 3.97 9.40 11.10 2.00 150 12.00 15.20 19.10 0.70
: | “(5/8") 9.26 5.09 1.40 2.40 2.00 1500 | 2400 | 3140 IRE
. ' N na T 1228 | so6 | g0 | 1650 | s20 [ 240 [ 1810 [ 3420 a0 172
RSB0-LMDX.1 25.40 (1) 15.88 15.48 7.94 18.30 20.90 4.00 3.20 24.10 61.20 78.50 277

Hinweis:
1. Wegen der gréfieren Dicke der Innenlaschen und der Filzdichtung sind die Bolzen lédnger. Auf eventuelle Beeintréchtigung der Maschine achten.
2. Fur die X-LAMBDA gibt es keine gekrépften Glieder.

3. Die X-LAMBDA gibt es nicht als Zweifachkette.
4. Auf Grund des Ols in der Filzdichtung haftet mehr Ol an der Oberfliche einer X-LAMBDA-Kette als bei einer normalen LAMBDA Kette.



ANS| LAMBDA KF KETTE, WARTUNGSFREI

Doppelkrépfglied (2POL)

LAMBDA KF Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Durch-
schnitiliche
Rollen- Mindest- | Zugfestigkeit
durch- zugfestigkeit nach
TSUBAKI Teilung messer | Innere Breite [ Durchmesser| Lénge Lange Lange Stéirke Stéirke Hohe Quer-teilung | nach ANSI | TSUBAKI Masse
Artikel Nr. p di b1 d2 L1 L2 L T t H (max.) pt kN kN kg/m
8.78 10.45 20.00 - 15.2 19.1 0.70
12.70 (1/2") 7.95 255) 3.97 2.00 1.50 12.00
16.50 18.10 - 15.40 30.4 38.2 1.40
RS50-LMD-KF-1 10.75 12.45 24.00 - 24.0 31.4 111
15.875 (5/8") 10.16 9.26 5.09 2.40 2.00 15.00
RS50-LMD-KF-2 20.20 22.00 - 19.00 48.0 62.8 2.20
RS60-LMD-KF-1 13.75 15.65 32.00 - 34.2 44.1 1.72
19.05 (3/4") 11.91 12.28 5.96 3.20 2.40 18.10
RS60-LMD-KF-2 26.05 28.05 - 24.52 68.4 88.3 3.40
RS80-LMD-KF-1 17.15 20.25 39.90 - 61.2 78.5 2.77
25.40 (1) 15.88 15.48 7.94 4.00 3.20 24.10
RS80-LMD-KF-2 32.70 35.90 - 31.10 122.4 157.0 5.50

Hinweis:

1. Der Betriebstemperaturbereich reicht von -10°C bis +230°C.

2. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fir die Gréf3en bis RS60-LMD-KF und mit Splint fur die Gréfle RS80-LMD-KF.

3. Wegen der gréfieren Dicke der Innenlaschen mussen die Verschlussglieder der LAMBDA Férderserie verwendet werden.
4. Wegen der gréfieren Dicke der Innenlaschen werden fur die LAMBDA Zweifachkette Spezialkettenréder benétigt.

5. Wegen der gréfieren Dicke der Innenlaschen sind die Bolzen lédnger. Auf eventuelle Beeintrichtigung der Maschine achten.
6. Gekropfte Glieder sind nicht verfigbar fir LAMBDA Zweifachketten.
7. Bei Verwendung eines gekrépften Glieds bitte eine um 35% niedrigere Dauerfestigkeit veranschlagen.
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ANSI KETTE FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

ANSI Tl Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Max.
Zulassige
Belastung gem.
Rollen- TSUBAKI
TSUBAKI Teilung durchmesser Innere Breite Durchmesser Lange Lange Stérke Hahe Masse
Artikel Nr. p di b1 d2 L1 L2 T H (max.) kN kg/m
RS35TI 9.525 (3/8”) 5.08 4.78 3.59 6.05 7.15 1.25 9.00 0.26 0.19
RS40-TI 12.70 (1/2") 7.92 7.95 3.97 8.25 10.10 1.50 12.00 0.44 0.37

Hinweis:

1. Die RS35-Tl ist eine rollenlose Kette (nur Buchsen). Angegeben ist der Buchsendurchmesser.
2. Verbindungsglieder (CL) mit Z Bolzen.

3. Gekropfte Glieder sind nicht verfogbar.

¢



ANSI KETTE FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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ANSI| PC-SY Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Max.
Zulassige
Buchsen- Belastung gem.

durch- TSUBAKI
TSUBAKI Teilung messer Innere Breite Durchmesser Lange Lange Stérke Hahe Hahe Masse
Artikel Nr. P d1 b1 d2 L1 L2 T H h kN kg/m

RF60 PC-SY 19.05 (3/4") 11.91 12.70 5.96 12.85 15.25 2.40 18.10 15.60 0.49 0.82
Hinweis:

1. Beim Austausch einer Edelstahlkette gegen eine PC-SY Kette ist unbedingt die Spannung der Kette zu Gberprifen.
2. Fur die PC Kette gibt es keine gekrépften Glieder.

3. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Tabelle zur Korrosionsbesténdigkeit auf Seiten 80 & 81.

4. Die KettenfUhrung sollte nicht auf den Kunststoffbuchsen erfolgen sondern iber die Innengliedlaschen gleiten.

5. Nur Kettenspanner mit Kettenrad sollten verwendet werden.

21



ANSI KETTE FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

L1

L2

‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ; Doppelkrépfglied (2POL)

P P
-~
Abmessungen in mm
Bolzen Lasche
Max.
Zulassige
Belastung gem.
Rollen- TSUBAKI
TSUBAKI Teilung durchmesser Innere Breite Durchmesser Linge Linge Linge Starke Hahe Masse
Artikel Nr. p di b1 d2 L1 12 L T H (max.) kN kg/m
RS25-NS 6.35 (1/4") 3.30 3.18 2.31 3.80 4.80 7.60 0.75 5.85 0.12 0.14
RS35-NS 9.525 (3/8") 5.08 4.78 3.59 5.85 6.85 14.70 1.25 9.00 0.26 0.33
RS40-NS 12.70 (1/2") 7.92 7.95 3.97 8.25 9:95 18.60 1.50 12.00 0.44 0.64
_RS50-NS 15.875 (5/8") 10.16 9.53 5.09 10.30 12.00 23.90 2.00 15.00 0.69 1.04
RS60-NS 19.05 (3/4”) 11.91 12.70 5.96 12.85 14.75 29.40 2.40 18.10 1.03 1.53
RS80-NS 25.40 (1) 15.88 15.88 7.94 16.25 19.25 39.00 3.20 24.10 1.77 2.66

Hinweis:
1. Die RS25-NS ist eine rollenlose Kette (nur Buchsen). Angegeben ist der Buchsendurchmesser.
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ANSI KETTE FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

—
| \
— ‘ | ]
- ]
R, 35 . — ‘,, R T -
S 1 1
[ [ [
- - i
I I I ! I I I I i
P P Krpglied (OL)
Abmessungen in mm
Bolzen Lasche
Durchschnit-
Mindestzug- | tliche Zugfes-
Rollen- Innere festigkeit nach | figkeit nach
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser Linge Linge Linge Stéirke. Hohe ANSI TSUBAKI Masse
Chain No. o dl b1 a2 L 12 L T H (max.) kN kN kg/m
9.525 (3/8") 5.08 4.78 3.59 5.85 7.05 13.50 1.25 9.00 9.80 11.30 0.33
12.70 (1/2") 7.92 7.95 3.97 8.25 9.65 18.00 1.50 12.00 17.70 19.10 0.64
15.875 (5/8") 10.16 9.53 5.09 10.30 11.90 23.70 2.00 15.00 28.40 31.40 1.04
19.05 B (3/4") . 11.91 . 12.70 . 596 . 12.85 . 15.25 28.20 . 2.40 . 18.10 . 40.20 . 44.10 . 1.53
25.40 (1) 15.88 15.88 7.94 16.25 19.25 36.60 3.20 24.10 71.60 78.50 2.66
31.75 (11/4") 19.05 19.05 9.54 19.75 22.85 43.70 4.00 30.10 107.00 118.00 3.99
38.10 (11/2") 22.23 25.40 11.11 24.90 28.90 55.00 4.80 36.20 148.00 167.00 5.93
44.45 (13/4”) 25.40 25.40 12.71 26.90 31.70 62.80 5.60 42.20 193.00 216.00 7.49
RS160-KT 50.80 (2") 28.58 31.75 14.29 31.85 36.85 70.20 6.40 48.20 255.00 279.00 10.10

Hinweis:

1. Betriebstemperaturbereich: -40°C bis +60°C.

. Die RS 35-KT ist eine rollenlose Kette (nur Buchsen). Angegeben ist der Buchsendurchmesser.
. Die Form des Winkelbolzens héngt von der Gréf3e ab.

AW N

. Normalerweise werden Ketten nur zum Versand mit einem Rostschutzél behandelt. Zum Betrieb sollte die Kette mit einem Ol geschmiert werden, das
fur die herrschenden Umgebungstemperaturen geeignet ist. Mit Silikon beschichtete Sonderausfihrungen (fur niedrige Temperaturen) sind ebenfalls
erhéltlich.

5. Einzelheiten zur maximal zuléssigen Belastung sind dem Temperaturauswahlverfahren auf Seite 81 zu entnehmen.
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EINFUHRUNG IN TSUBAKI KETTEN MIT ANBAUTEILEN

Wenn es um einen reibungslosen Betrieb von Ketten mit Anbauteilen geht, dann ist TSU-
BAKI der richtige Hersteller. Ob Ihre Anwendung nun Anbauelemente oder verléngerte
Bolzen aus Karbonstahl, N.E.P, vernickeltem Stahl oder Edelstahl benstigt, TSUBAKI ist
autf jeden Fall der Partner lhrer Wahl. Auch die wartungsfreien Lésungen von TSUBAKI,
die LAMBDA Ketten, sind in vielfaltigen Ausfuhrungen mit Anbauteilen erhaltlich. Und
wenn ein vollig neues Design benétigt wird, dann erstellt TSUBAKI eine Kette mit Anbau-

teilen exakt nach den Vorgaben und Sperzifikationen des Kunden.

Grundaufbau der Kette mit Anbauteilen

Aufbau der Kette mit Anbauteilen

Im Wesentlichen gibt es zwei Arten von Anbauteilen: kurzgliedri-
ge und langgliedrige.

1. Kurzgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen
Rollenketten mit kurzgliedrigen Anbauteilen eignen sich vorrangig
for die Beférderung von Gutern. Auf Grund des kleineren
Teilungsabstands  eignet sich diese Kefte besonders gut fur
kurze Achsabsténde und die Beférderung von kleinen und
leichten Gitern. Die kurzgliedrigen Anbauteile zeichnen sich durch
eine  reibungslose  Beférderung  und  einen  niedrigen  Abb. 12 Kurzgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen
Gerduschpegel aus und kénnen bei mittleren

Fordergeschwindigkeiten eingesetzt werden. In den meisten

Fallen kdnnen Zahnréder von Standardrollenketten verwendet

werden.
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2. Langgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen

Dies ist die am hdufigsten eingesetzte Form von Transportketten; fur
Anwendungen z.B. in der Automobil-, Elekiro- und Elekironikindustrie
als auch im Maschinenbau. Die Konstruktion der langgliedrigen
Rollenkeften mit Anbauteilen ist prinzipiell die gleiche wie bei
kurzgliedrigen Ketten, nur mit einem doppelt so grofien
Teilungsabstand. Ein grofier Vorteil dieser Variante ist, dass sie zum
einen léngere Forderstrecken erméglicht und zum anderen gegeniiber
kurzgliedrigen Ausfihrungen nur halb so viele Bauteile erfordert und
somit weniger Kosten durch Verschleif} verursacht.

Die Wahl der Zahnrader héngt vom Typ der eingesetzien Rollen ab.
Keften mit Rollen des Typs S kénnen mit Standardzahnrédern (> 30
Zshne) angetrieben werden. Die Kette greift in jedes zweite Zahnrad.
Bei Verwendung von Rollen des Typs R werden spezielle Zahnréder
benstigt. Der Aufbau der Kette ist in Abbildung 13 zu sehen.

Abb. 13 Langgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen

3. Drei GrundmaBe

Teilung, Rollendurchmesser und Innere Breite sind die drei
,Grundmafe der Rollenkette”. Wenn diese drei Maf3e mit denen der
zu ersetzenden Kette Ubereinstimmen, dann sind die Rollenkette und
die Zahnréder von den Abmessungen kompatibel. Bei Ketten mit
Anbauteilen kommt es fir einen sicheren Austausch und eine
problemlose
Abmessungen an. Die passenden Abmessungen sind unserer
Abmessungstabelle zu entnehmen.

Installation der Kette noch auf viele andere

4. Grundbestandteile

Lasche

Die Lasche ist die Komponente, welche die auf die Kefte wirkende
Zugspannung tragt. Ublicherweise ist dies eine zyklische Last,
manchmal begleitet von StéBen. Die Lasche muss aus diesem Grund
nicht nur eine sehr gute statische Zugfestigkeit aufweisen, sondern
auch die dynamischen Kréfte von Lasten und Stéfien auffangen.

Bolzen

Der Bolzen wird Scher- und Biegekréften ausgesetzt, die von der
Lasche Ubertragen werden. Gleichzeitig trégt er einen Teil der Last
(zusammen mit der Buchse), wenn sich die Kette beim Eingreifen der
Zahnréder biegt. Der Bolzen muss aus diesem Grund eine hohe
Zug-, Scher- und Biegefestigkeit sowie eine ausreichende Stof3- und
Verschleififestigkeit aufweisen.

Buchse

Auf die Buchse wirken komplexe Kréfte, die von allen Teilen
ausgehen, insbesondere durch die zyklische Stofibelastung beim
Eingreifen der Zahnréder. Die Buchse muss somit Gber eine extrem
hohe Stofifestigkeit verfigen. Da die Buchse dariber hinaus
zusammen mit dem Bolzen einen Teil der Last tréigt, muss sie auch
Uber eine hohe Verschleififestigkeit verfigen.

Rolle

Die Rolle wird einer Stof3last ausgesetzt, wenn beim Eingreifen des
Zahnrads die Verbindung mit den Zahnradzéhnen hergestellt wird.
Nach dem Eingreifen éndert die Rolle ihren Kontakt und Schwerpunkt.
Sie wird zwischen den Zahnradzéhnen und der Buchse gehalten und
bewegt sich unter Druckspannung auf der Zahnoberfléiche. Die Rolle
muss aus diesem Grund eine ausreichende Festigkeit gegen
VerschleiB, Stéfe, Ermidung und Druck aufweisen.

Es gibt zwei Rollentypen: S Rollen (Standard) und R Rollen (Uber-
gréBe). Die Rollen des Typs S werden in Férderanwendungen Uber
kurze Strecken und mit niedrigen Geschwindigkeiten eingesetzt. Der
Typ R wird hdufiger eingesefzt, insbesondere fir léngere
Férderstrecken. (RS35 ist Buchsenketten ohne Rollen.)

Innenglied

Es werden zwei Buchsen mit Presspassung in zwei Innenlaschen
gedriickt und Rollen eingesefzt, um wdhrend des Betriebs die
Drehung um die AuBenfléichen der Buchsen zu erméglichen. Dies gilt
gleichermafen fir Einfach- und Mehrfachketten.

AuBenglied
Das Aulenglied besteht aus zwei Bolzen, die mit Presspassung auf
zwei Aufenlaschen gedriickt wurden.

5. Montageteile

Rollenketten bestehen Ublicherweise aus mehreren Innen- und
AuBengliedern in endloser Anordnung. Obgleich es bei einer
ungeraden Anzahl von Kettenglieder méglich ist, gekropfte Glieder
einzusetzen, wird empfohlen, ein Design mit einer geraden Anzahl
von Kettengliedern zu wihlen.

Verbindungsglieder
Es gibt drei Arten von Verbindungsgliedern: mit Feder, mit Splint
und mit Spannstift. Ublicherweise werden bei kleinen Rollenketten
Slip-Fit Verbindungsglieder mit Feder eingesetzt. Verbindungsglieder
mit Splint oder Spannstift werden bei gréBeren Rollenketten und auf
Kundenwunsch eingesetzt.

Feder und Splint

Die Feder verhindert das Lésen der Lasche. Bei Ausfihrungen mit
Splint oder Spannstift ist dieser eine zusétzliche SicherheitsmaBBnahme
for den Fall, dass sich die Feder durch Kontakt mit Gleitschienen
oder aus anderen anwendungsspezifischen Grinden I6st.

Gekropfte Glieder

Bei ungerader Gliederzahl sind gekropfte Glieder notwendig, um
die Kette zu schlieflen. Der Bolzen und die beiden Laschen sind in
Slip-Fit Ausfohrung. Die Dauerfestigkeit ist um 35% geringer als die
der Kette selbst.
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Kettentypen

Neben den kurzgliedrigen und langgliedrigen Standardketten mit
Anbauteilen werden noch zwei weitere Kettentypen héufig zu Fér-
derzwecken benétigt:

Hohlbolzenkette (HP)

Diese Spezialausfihrung hat einen Hohlbolzen, der die Installation

unterschiedlicher Anbauelemente erméglicht. Diese Keften werden

Ublicherweise fur die Beférderung von Gitern eingesetzt. Zu den Vor-

teilen des Einbaus von Anbauelementen in den Hohlbolzen gehéren:

e Der Hohlbolzen befindet sich in der Mitte des Bewegungsab-
laufs und behdlt immer den Teilungsabstand bei. Ob die Kette
nun gerade lauft oder sich um das Zahnrad wickelt, der Achs-
abstand der Anbauteile ist immer gleich.

*  Mit einer Querstrebe Uber zwei Keften wird die Last der Anbau-
teile gleichmafBig auf die Laschen verteilt. Die Kette kann so ihre
Stérke voll nutzen und biegt sich nicht.

e Anbauteile lassen sich leicht austauschen, warten und anpassen.

e For die kurzgliedrigen Ausfihrungen werden Standardzahnré-
der verwendet. Fir die langgliedrigen Ausfihrungen werden
Zahnrader for langgliedrige Rollenketten verwendet.

Abb. 15 Querstreben mit Geflecht

Kurvengéingige Kette (CU)

Auf Grund des speziellen Designs der Bolzen und Buchsen der
TSUBAKI CU kette und des grofien Abstands zwischen den Laschen
bietet diese Rollenkette einen hohen Biegeradius. Die Grundmafe
dieser Kette sind die gleichen wie bei einer ANSI Standardrollenket-
te. Da ANSI Standardzahnréder verwendet werden kénnen, ist die
KeftenUbertragung in Kurven unproblematisch. Fir alle Kurven-
abschnitte werden Gleitschienen benétigt.

Anbauvuteile

Die Eigenschaften des beférderten Materials und die der Arbeits-
umgebung sind bei jeder Anwendung verschieden. Viele der An-
bauteile sind mit oder ohne Spannvorrichtung erhdltlich.

Unsere Standardanbauteile sind das Ergebnis einer langjéhrigen Er-
fahrung, was die Anwendung von und die Anforderungen an Anbau-
teile betrifft: hohe Qualitét, Wirtschaftlichkeit und kurze Lieferzeiten.
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e Fir kurzgliedrige Ketten gibt es Standardanbauteile der folgen-
den Typen: A, WA, K, WK, SA, WSA, SK, WSK, und mit verlan-
gerten Bolzen.

e Firlanggliedrige Ketten gibt es Standardanbauteile der folgen-
den Typen: A, K, SA, SK, D-1, D-3 und GK-1.

In Abb. 3 und 4 finden Sie eine Ubersicht der am héufigstem einge-

sefzten Anbauteiltypen.

Standardanbauteile gibt es fir eine breite Vielfalt an Ketten:

*  Mit Spezialbeschichtung (N.E.P. oder vernickelt).

* Aus Edlestahl 304 oder anderen Materialien.

*  Fir wartungsfreie Einsafzbereiche (LAMBDA und PC Serien).

Bezeichnung W

Die mit W bezeichneten Anbauteile unterscheiden sich lediglich in
der Breite des gebogenen oder verléngerten Teils der Lasche. Die
Breite der W Anbauteile entspricht der Breite der Lasche.

Die W Option gibt es nur fir die vier Standardanbauteile A, K, SA
und SK (jeweils mit WA, WK, WSA und WSK bezeichnet).

Es gibt keine W Ausfihrungen fir Anbauteile fur langgliedrige Ket-
ten.

Anbauteile des Typs A

Die Anbauteile des Typs A sind die am haufigsten eingesetzten An-
bauteile. Sie haben eine gebogene Lasche, die auf einer Seite der
Kette Ubersteht und ein L bildet. Sie haben ein oder zwei Befesti-
gungslécher, die mit A-1 bzw. (W)A-2 bezeichnet werden (Abb. 16).
Das Intervall zwischen den Anbauteilen kann variieren (z.B. auf je-
dem Kettenglied, alle finf Glieder oder zwei Anbauteile in Serie alle
vier Glieder usw.). In der Regel werden zwei parallele Kettenstréinge
mit Trdgern eingesetzt (Abb. 17).

Abb. 17 Anbauteil Type A-2 mit Tréger

Die Anbauteile unterliegen Biegekréften. Wenn schwere Gegen-
stéinde beférdert werden, lange Spannvorrichtungen eingebaut sind
oder seitlich belastet werden, kommen zu den Biegekréften noch
Torsionskrafte hinzu. Diese Krdfte sind bei den Berechnungen je
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nach Anwendung zu bericksichtigen.

Die Form des Anbauteils hat Einfluss auf die Konstruktion der Aus-
ristung. Wenn die Tréiger die Ketftenrollen nicht Gberdecken, kénnen
Gleitschienen eingesetzt werden, um die Rollen auf der Gegenseite
zu stifzen.

Anbauteile des Typs K

Ein Anbauteil des Typs K erreicht man durch den Einbau von Anbau-
teilen des Typs A auf beiden Seiten der Kette. Die Anbauteile werden
ie nach Anzahl der Befestigungslécher pro Anbauteil mit K-1 bzw.
(W) K-2 bezeichnet. Das Intervall zwischen den Anbauteilen kann
wie beim Typ A variieren (Abb. 18).

Abb. 18 Anbauteile des Typs K-1

Das Oberteil des Anbauteils ist hdher als die R Rollen, so dass Spann-
vorrichtungen oder Tréiger Uber der Kette installiert werden kénnen
(Abb. 19). Auf den Anbauteilen des Typs K kénnen auch direkt
Gegenstiinde beférdert werden.

Wenn ein breiter Trdger Uber zwei Ketten des Typs A installiert wird,
kann er unter Umstanden die Last nicht tragen. Als zusétzliche Stitze
wird in diesem Fall eine Kette mit Anbauteilen des Typs K zwischen
zwei Keften mit Anbauteilen des Typs A installiert.

Wenn die Tréiger steif genug und gut an den Anbauteilen befestigt ist,
hat die einwirkende Biegekraft so gut wie keinen Einfluss auf die Stérke
des Anbauteils. Ist der Tréiger jedoch nicht sehr gut befestigt, missen
Sie bei lhren Berechnungen unbedingt die Biegekraft beriicksichtigen.

Wenn lange Spannvorrichtungen installiert werden oder das Anbau-
teil seitlich belastet wird, entstehen zuséitzlich Torsionskréfte.

Die Ricklaufseite der Kette mit K Anbauteilen kann nicht durch
Gleitschienen auf den Rollen gestitzt werden. Die Ricklaufseite
bleibt ggf. locker oder wird anderweitig gestitzt.

Abb. 19 Anbauteil Typ K mit L Winkel

Anbauteile des Typs SA

Beim Typ SA ist die Lasche auf der einen Seite der Kette verlangert
und es gibt ein oder zwei Befestigungslécher. Diese werden je nach
Anzahl der Lécher mit SA-1 oder SA-2 bezeichnet (Abb. 20). Das
Intervall kann genauso variieren wie beim Typ A. Auf diese Anbau-
teile kénnen Tréger oder Haken montiert werden (Abb. 21).

Die Anbauteile des Typs SA sind einfacher und stéirker als die des
Typs A und kénnen je nach Richtung der Last auch Biege- und Tor-
sionskréfte aufnehmen.

Die Rucklaufseite der Kette kann durch Gleitschienen auf den Rollen
abgestitzt werden, sofern keine Schrauben in das Anbauteil ragen.

Abb. 21 Anbauteil Typ SA mit Haken

Anbauteile des Typs SK

Ein Anbauteil des Typs SK erreicht man durch den Einbau von An-
bauteilen des Typs SA auf beiden Seiten der Kette. Die Anbauteile
werden je nach Anzahl der Befestigungslécher pro Anbauteil mit
SK-1 bzw. SK-2 bezeichnet. Das Infervall zwischen den Anbauteilen
kann wie beim Typ A variieren (Abb. 22).

SK Anbauteile werden blicherweise mit Nocken oder Spannvor-
richtungen eingesetzt (Abb. 23). SK Anbauteile sind stark genug, um
Biege- und Torsionskréften standzuhalten.

Die Ricklaufseite der Kette mit SK-Anbauteilen kann nicht durch
Gleitschienen auf den Rollen gestitzt werden. Die Ricklaufseite
bleibt ggf. locker oder wird anderweitig gestitzt.

Abb. 23 Anbauteil Typ SK mit Keil
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Anbauteile des Typs D (verléngerter Bolzen)

Bei dieser Ausfuhrung ist ein Ende des Bolzens verléngert. Das Inter-
vall der Anbauteile kann genauso variieren wie bei den Anbauteilen
des Typs A (Abb. 24). Wie in Abb. 25 zu sehen, kénnen jeweils zwei
D Anbauteile zu Querstreben oder Spannvorrichtungen (z.B. Keile)
miteinander verbunden werden.

Die verlangerten Bolzen unferliegen Biege- und Scherkréften. Die
Rucklaufseite der Kette kann durch Gleitschienen auf den Rollen
abgestitzt werden.

Abb. 25 Anbauteil Typ D5 (langer Bolzen)

Anbauteile des Typs GK-1

Bei diesen Anbauteilen haben beide Laschen in der Mitte ein weite-
res Befestigungsloch, um zwischen zwei (oder mehr) parallel laufen-
den Ketten eine Querstrebe einbauen zu kénnen. Das Intervall zwi-
schen den Anbauteilen kann wie beim Typ A variieren (Abb. 26).
Diese Art Anbauteil wird oft eingesetzt, wenn Querstreben verwen-
det werden, deren Durchmesser gréfer als der maximale Durch-
messer der Hohlbolzenkette ist. Diesen Typ gibt es nur als langglied-
rige Ausfohrung. Auf Grund der Beeintrichtigung der Kette durch
das Loch in den Laschen kénnen keine Rollen des Typs R zusammen
mit Anbauteilen des Typs GK-1 eingesetzt werden.

Abb. 26 Anbauteil Typ GK-1
Langentoleranz der Kette

Die Einhaltung einer prézisen Léngentoleranz einer Kette mit Anbau-
teilen ist von entscheidender Bedeutung fir Férderer und Teilgetriebe,
die in unferschiedlichsten Anwendungen eingesetzt werden, darunter
zum Beispiel der Einbau von Komponenten, Montagebénder, integrier-
te Leiterplatten, (Karton/Papier)-Verpackungsprozesse und viele mehr.
Die Gesamtlangentoleranz der Kette héngt vom Typ der Kefte und
den entsprechenden internationalen Normen ab:
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Kurzgliedrige Ketten

* BS Kurzgliedrige Antriebsketten
nach ISO Norm 606: 0% bis +0.15%

e BS Kurzgliedrige Ketten mit Anbauteilen
nach ISO Norm 606: 0% bis +0.30%

*  ANSI kurzgliedrige Antriebsketten
Nach ANSI: 0% bis +0.15%

e ANSI Kurzgliedrige Keften mit Anbauteilen
nach ANSI: 0% bis +0.30%

Langgliedrige Ketten

e ANSI langgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen
Nach ANSI: 0% bis 0,25%

Die Langentoleranzen fir Ketten von TSUBAKI sind von Haus aus
sehr eng. In manchen Markten werden aber auch sehr enge Tole-
ranzen gefordert, die oft mit der Bezeichnung 1/3 DIN oder 1/6
DIN bezeichnet oder vermarktet werden. Die TSUBAKI Ketten aus
der gleichen Ferfigungscharge entsprechen in der Regel diesen Nor-
men und bestdtigen so den bestdndig hohen Qualitétsstandard unse-
rer Kettenprodukte. In Tabelle 27 sind die Abweichungen fur unter-
schiedliche Keftentypen angegeben (nach dem Zufallsprinzip innerhalb
einer Charge gemessen).

Kettenléinge (m) | Toleranz abgestimmt [mm]
<14 m <3 mm

14~30m <4 mm

30~44 m <5mm

Abb. 27 Anbauteile nach dem Zufallsprinzip aus gleicher Charge
ausgewdhlt

Wenn noch engere Toleranzen gefordert werden, bietet TSUBAKI mit
seinem Match & Tag Service eine effiziente Losung. Interessant ist
dies ggf. fur Ketten mit Anbauteilen, die paarweise parallel laufen
sollen und eine sehr geringe Léngentoleranz erfordern.

Match & Tag Service: hohe Prézision,
minimale Toleranz

For TSUBAKI ist Qualitét zur zweiten Natur geworden und so sind wir
in der Lage, Kunden mit speziellen Anwendungsanforderungen Ket-
ten mit einer spezifischen Langentoleranz zu liefern, aber auch ent-
sprechend abgestimmte und gekennzeichnete und leicht zu installie-
rende Doppel- oder Mehrfachketten fir Parallellauf anzubieten. Dies
erreichen wir dank des ausgekligelten Apparatur zur Messung der
Kettenléinge (,Matchy” genannt) am Standort unserer Europazentra-
le, wodurch wir auch die Lieferzeiten auf ein Minimum reduzieren
kénnen - for Handler, Endverbraucher und OEM Kunden gleicher-
mafen ideal.

GroBen

Das Matchy System in unserer Europazentrale ist fir folgende Gro-

Ben ausgeristet:

e BS kurzgliedrig, Gréfien RSO8B bis RS32B

* ANSI kurzgliedrig, Gréflien RS40 bis RS100 (einschlieBlich
Hochleistungsserie)

*  ANSI langgliedrig, Gréfien RF2040 bis RF2100

Fir andere Gréflen und spezielle Anforderungen wenden Sie sich

bitte an TSUBAKI. Unsere Konstruktionsabteilung erlgutert Thnen

gerne alle verfigbaren Optionen.
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Toleranzen

Wenn Ketten zu Beférderungszwecken parallel laufen missen
(z.B. bei Verpackungsmaschinen) oder wenn sehr enge Tole-
ranzen in der Kettenlénge fir Hebeanwendungen (z.B. in der
Stahl- und Teppichindustrie) gefordert sind, bietet TSUBAKI
allerhéchste Qualitét. Wir garantieren eine maximale Abwei-
chung der Kettenldnge von 0,50 mm, unabhdngig von der
geforderten Gesamtlénge!

LIy BT [T IT]
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Abb. 28 Kennzeichnung zusammengehériger Kettenstréange
Vor-Ort-Montage

TSUBAKI bietet eine grofies Sortiment an Ketten mit Anbau-
teilen fir praktisch jede erdenkliche Anwendung.

Mit einem umfangreichen Bestand an Lagerartikeln fir die
meisten Standardanwendungen und dem Service fur maBge-
schneiderte Lésungen auf der Grundlage von Spezialanbau-
teilen, die wir ebenfalls bei Tsubakimoto Europe auf Lager
vorrdtig haben, sind wir stets in der Lage, schnell und zuverlés-
sig zu liefern. Zusammen mit dem Service fir mafigeschneiderte
Speziallésungen, die wir innerhalb von prézise kalkulierten
Vorlaufzeiten liefern kénnen, sorgt das hochmoderne Werk
von TSUBAKI fir eine umfassende Lieferkapazitét.

In einer Zeit, in der unsere Kunden ihre Produktionskapazité-
ten erhdhen und den Wartungsaufwand verringern, sind wir
davon Uberzeugt, dass diese Lieferfchigkeit und Verfigbarkeit
von Produkten ausschlaggebend ist. Diese Politik spiegelt den
zentralen Anspruch von TSUBAKI wider.

Wenn eine Kette mit Standardanbauteilen benétigt wird, kén-
nen wir diese in unserem Werk nach Wunsch ablédngen und/
oder Komponenten ab lager montieren (Ublicherweise bis 50
m). Wenn Anbauteile mit speziellen Gréfenanforderungen
(z.B. spezielle Befestigungslécher) benstigt werden, dann las-
sen sich diese innerhalb von Europa herstellen.

Abb. 30 Vor-Ort-Montage
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WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTEN MIT ANBAUTEILEN

Die LAMBDA Ketten von TSUBAKI waren die industrieweit ersten, bei denen eine speziell

dlimprégnierte Buchse verwendet wurde. Seit ihrer Markteinfihrung 1988 werden sie in

diversen Branchen fir unterschiedlichste Anwendungen eingesetzt und fir ihre Leistungsfa-

higkeit sehr geschatzt. TSUBAKI verfigt Uber ein breites Sortiment an schmiermittelfreien,

langlebigen Produkten, die Kunden helfen, Kosten zu senken.

Technische Entwicklung
Als Wegbereiter auf dem Markt for wartungsfreie Ketten wird

TSUBAKI nun einige der Schlisselelemente fir die herausragende
Leistung der ANSI LAMBDA preisgeben:

Sinterbuchse

Eine speziell dlimprégnierte Sinterbuchse in Verbindung mit
einem speziell beschichteten Bolzen fir langfristige, interne
Schmierung ist das Geheimnis hinter der Langlebigkeit und
Verschleiffestigkeit der ANSI LAMBDA Kette von TSUBAKI.

Temperaturen und Schmierung

Die ANSI LAMBDA von TSUBAKI bietet herausragende Leistungen
bei Temperaturen bis +150°C.

Fur Temperaturen Gber 150°C ist die TSUBAKI ANSI LAMBDA KF
Serie geeignet.

Die TSUBAKI ANSI LAMBDA KF Serie ist in einem grofien
Temperaturbereich einsetzbar (-10°C bis +230°C). Durch die
NSF-H1 zertifizierte, dlimprégnierte Buchse sind die Ketten fir
den Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet und zudem
umweltfreundlich.

Spezialumgebungen

Ob lhre Anlage eine hygienisch reine Umgebung erfordert,
korrosiven Chemikalien ausgesetzt ist, auf héchste Temperaturen
erhitzt  wird, durch Kihlraum  lauft,
Witterungsbedingungen ausgesetzt ist oder eine hohe Feuchtigkeit
aushalten muss: unsere speziell entwickelten und getesteten
Ketten werden ihre derzeitigen Ketten allemal Gberleben und fur
einen kostenginstigen Betrieb sorgen. Wir kénnen LAMBDA
Ketten mit Anbauteilen fir Lebensmittelanwendungen, fir hohe

einen schwierigen

Temperaturen mit einer speziellen korrosionsbestéindigen
Beschichtung sowie aus Edelstahl liefern, sei es in
Standardausfihrung oder nach Kundenwunsch.

Spezielle
slimprégnierte
Sinterbuchse

Speziell beschichteter Bolzen

Stanzringverdichtung

Abb. 31 Grundkonstruktion
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Vorteile
TSUBAKI bietet mit der ANSI LAMBDA folgende Vorteile:

Niedrigere Wartungskosten
Da die Kette nicht von Hand geschmiert werden muss, entfallen
die sonst hierfir anfallenden Personalkosten.

Niedrigere Anschaffungskosten

Dank ihrer hohen Qualitét bietet die Kette eine
Uberdurchschnitfliche  Lebensdaver.  Zudem  entféllt  die
Anschaffung von Schmiermitteln bzw. eines Schmiersystems.

Hohere Produktivitét

Keine unvorhergesehenen Stillstandzeiten wegen Kettenbruch.
Weniger Zeit fir Wartung und demzufolge mehr Zeit for
Produktion.

Umweltfreundlich
Die Anwendungen »sauber”, dadurch geringeres
Kontaminierungsrisiko (Produkte, Maschinen, Boden usw.).

laufen

Austauschbarkeit

Kettenrader:

Nur Kettenrdder einer ANSI Einfachketfte sind austauschbar.
Kettenrader fir Mehrfachketten missen wegen der Dicke der
Innenlaschen individuell angepasst werden. Auf Grund der
lédngeren Lebensdauer der ANSI LAMBDA empfiehlt TSUBAKI
allerdings for LAMBDA Anwendungen den Einbau

von Kettenrddern mit gehdrteten Zghnen.




WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTEN MIT ANBAUTEILEN
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Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
TSUBAKI Teilung durchmesser | Innere Breite [ Durchmesser Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Hohe
Artikel Nr. p di b1 d2 L1 L2 L3 L4 L T H (max.)
RS35-LMC 9.525 ( 508 478 3.00 5.85 6.85 9.50 14.60 13.50 125 9.00
' ) 1270 ( 792 T 795 T e T eas T eles 950 | hers | The20 | im0 [ Th200
i ‘ 15875 (5/8") 1016 [ ess | s09 | T hos0 | Thzoo [T ieo |20 | 2260 | 200 | T hs00
RS60-LMC 19.05 (3/47) 11.91 12.70 5.96 12.85 14.75 14.30 25.75 28.20 2.40 18.10
i 2540 00 [ Tses | ises | 7ea | Teas | ieas | Theno | ases | seéo | ma0 [ Taano
RS100-LMC 31.75 (11747 19.05 19.05 9.54 19.75 22.85 23.80 4075 43.70 4.00 3010
Masse Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K Verl.
TSUBAKI SA SK Bolzen
Artikel Nr. © C1 N [e) S X kg/anb. kg/anb. kg/anb.
RS35-LMC 9.50 9.50 7.90 3.40 635 14.30 0.0008 0.0016 0.0008
RS40-LMC . 12.70 950 360 "800 1780 70.002 "0.004 0001
i ; 1590 1270 50 1030 2340 0,003 70,006 0002
'RS60-LMC 9. "18.30 15,90 520 150 2820 "0.007 "0.014 0003
i ; "460 1900 580 590 3660 70,013 0,026 0007
31,80 25.40 870 "19.80 4490 70,026 70.052 0012

Hinweis:
1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fir die Gré3en bis RS60-LMC und mit Splint fur die Gréflen RS80-LMC bis RS100-LMC.
. LAMBDA Antriebs- und Férderketten kénnen nicht untereinander kombiniert oder ausgetauscht werden.

. Es kénnen ANSI Standardkettenréder verwendet werden.
. Die LAMBDA Férderkette kann nicht als Antriebskette verwendet werden. Diese Kette ist fir Férderanwendungen ausgelegt, bei denen die

AW N

Geschwindigkeiten geringer und die Mittenabsténde gréfier sind als bei Antriebskettenanwendungen.

5. Spezialanbauteile auf Anfrage.
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WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTEN MIT ANBAUTEILEN

Wartungsfreie ANSI LAMBDA Kurvengéngige (CU) Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen- Innere Min. Radius der
TR TRiing durdhmesser Breito Durchmesser Linge Linge Starke Hohe Kurve Masse
Artikel Nr. p di b1 L1 L2 T H (max.) r kg/m
795
RS60-LMC-CU 19.05 @ 12.70 535 [ "T2.95 1455 2.40 180 600 T

Hinweis:
1. Betriebstemperatur: -10 bis +150°C
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ANSI LAMBDA Kette, langgliedrig

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Masse

TSUBAKI Teilung Innere Breite | Rollentyp S | Rollentyp R |Durchmesser|  Lange Lange Lange Lange Lange Stairke Hohe | Rollentyp S | Rollentyp R
Artikel Nr. p b1 di L1 L2 L3 L4 L T H kg/m kg/m

RF2080-LMC 50.80 (13/4") 15.88 15.88 28.58 7.94 18.30 20.90 19.10 35.50 39.90 4.00 23.00 2.41 3.52

RF2100-LMC 63.50 (11/2") 19.05 19.05 39.69 9.54 21.80 24.50 23.80 43.40 47.50 4.80 28.60 3.54 5.80

Masse Anbauteil

Abmessungen Anbauteil A K Verl.

TSUBAKI SA SK Bolzen
Artikel Nr. C C1 C3 K N ) [0)] o2 5 X X2 XS kg/anb. kg/anb. kg/anb.
RF2040-LMC 12.70 11.10 13.60 9.50 19.10 3.60 5.20 4.10 9.10 19.30 17.60 19.80 0.003 0.006 0.001

RF2100-LMC 33.35 28.60 31.80 23.80 47.60 8.70 14.30 10.10 23.40 49.90 44.90 50.40 0.060 0.120 0.012

Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fur die GréBen bis RF2060-LMC und mit Splint fur die Gréflen RF2080-LMC bis RF2100-LMC.

2. Die LAMBDA Férderkette kann nicht als Antriebskette verwendet werden. Diese Kette ist fur Férderanwendungen ausgelegt, bei denen die
Geschwindigkeiten geringer und die Mittenabsténde gréf3er sind als bei Antriebskettenanwendungen.

3. Spezialanbauteile auf Anfrage.

4. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-LMC bezeichnet.

5. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-LMC bezeichnet.
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ANS| STANDARDKETTEN MIT ANBAUTEILEN

FUr Standardanwendungen bietet TSUBAKI eine auBergewshnlich breite Vielfalt an Ketten

mit Anbauteilen. Die Standardkette wird nach den entsprechenden ANSI Normen gefertigt.

Abb. 32 Anbauteile des Typs K-1

Konstruktion
Die Kette basiert auf der ANSI Standardrollenkette und wird mit An-
bauteilen fir Férderzwecke montiert.

Wesentliche Merkmale

e Auf Grund des geringen Teilungsabstands dieser Kette ist das
Antriebsdesign kompakter.

e Normalerweise werden Zahnréder mit einer hohen Anzahl Z&h-
ne verwendet. Die Geschwindigkeit der Kette dndert sich beim
Eingreifen der Zshne nur unwesentlich. Durch die geringere
Stofibelastung zwischen Rolle und Zahnradzahn verringert sich
auch der Geréuschpegel.

e Diese Ketten eignen sich fir Férderanwendungen mit hohen
Geschwindigkeiten.

e Fir diese Serie ist eine breite Vielfalt an Standard- und Spezi-
alanbauteilen erhélilich.

Individuelle Vorschmierung auf Kundenwunsch
Eine ordnungsgeméBe Schmierung ist der Schlissel fur eine léingere
Lebensdauer und héhere Leistung der Kette. Um die héchstmégliche
Leistung bei klassischen Anwendungen (-10°C bis +60°C) zu erzielen,
sind alle ANSI' Antriebskeften vorgeschmiert.

ANSI Standardketten mit Anbauteilen sind NICHT vorgeschmiert,
werden aber mit Rostschutzél vorbehandelt und missen deshalb vor
der Installation geschmiert werden. Der Grund dafir, dass TSUBAKI
die ANSI Standardketten mit Anbauteilen nicht vorschmiert, liegt an
der Tatsache, dass Keften mit Anbauteilen in Umgebungen ein-
gesefzt werden kénnen, in denen eine Standardschmierung nicht
erwlnscht oder méglich ist.
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Fur Spezialanwendungen bietet TSUBAKI Ketten, die nach Kunden-
wunsch mit einem Spezialschmiermittel vorgeschmiert werden:

* fur hohe Temperaturen

* fur niedrige Temperaturen
* lebensmitteltauglich

* fur AuBenanwendungen

e fir staubige Umgebungen

Néhere Einzelheiten sind bitte bei TSUBAKI zu erfragen.

Anwendungsbeispiel

Die BS Standardkette mit Anbauteilen wird fir kurze Strecken (Ubli-
cherweise unter 10 Meter)) und fir die Beférderung von kleinen und
verhaltnisméBig leichten Produkfen eingesetzt. Diese Kette eignet
sich auch fir Umgebungen, in denen ein maglichst niedriger Ge-
réiuschpegel gefordert ist.

Standardsortiment
Das Sortiment unserer Standardketten mit Anbauteilen umfasst:

* ANSI Kette + Standardanbauteile

*  ANSI HP Hohlbolzenkette

e ANSI CU kurvengdngige Kette

* ANSI Standardkette langgliedrig 4+ Standardanbauteile
*  ANSI HP Hohlbolzenkette langgliedrig

* BSKette + Standardanbauteile

* BS RF Kette mit geraden Laschen

Spezialanbauteile kdnnen auf Kundenwunsch entworfen und gefer-
tigt werden.




ANS| STANDARDKETTEN MIT ANBAUTEILEN
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(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)
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WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-1 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
TSUBAKI Teilung durchmesser | Innere Breite [ Durchmesser Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Hohe Masse
Adikel Nr. 2 i b1 &2 u 12 13 L L T H (max) kg/m
6.35 3.30 3.18 231 3.80 } - - 0.75 5.84 0.14
9.525 508 478 359 585 950 1460 1350 125 900 0.33
1270 2z 397 | Te2s 950 | Mers 1820 | vso [ Ti200 | ok
15.875 10.16 9.53 5.09 10.30 11.90 21.00 22.60 2.00 1.04
19.05 o1 [ Tham 596 | Thass 1430 [ Tas7s 2820 | 240 | Theto |3
2540 15.88 15.88 7.94 16.25 19.10 33.85 36.60 3.20 2410 2.66
3175 19.05 19.05 954 19.75 2380 11.75 4370 200 | a000 | 399
38.10 2223 | 2540 1100 2490 2860 |  51.04 55.80 480 3620 5.93
4445 2540 25.40 1271 2690 3330 57.50 6050 560 | azoo | 749
5080 2858 3175 1429 385 3810 67.40 7020 640 4820 10.10
Masse Anbauteil
TSUBAKI Abmessungen Anbauteil A K WA WK Verl.
Arfkel SA sk | wsa | wsk | Bolen
N € a 2 c3 KW N w [ o o1 s 51 X X1 X2 Xs %51 | kg/anb. | kg/anb. | kg/anb. | kg/anb. | kg/anb.
RS25 715 | 795 | - } } 560 | - 340 | - 475 | - | 1070 | - | 1070 | 11.65 | - | 00003 | 0.0006 | - - ]
RS35 950 | 950 | 9.50 | 950 | 9.50 | 7.90 | 17.30 | 340 | 260 | 635 | 635 | 14.30 | 14.30 | 14.30 | 1455 | 14.55 | 0.0008 | 00016 | 0.001 | 0.002 | 0.001
Rs40 | 1270 | 1270 | 1270 [ 1270 | 950 | 950 | 23.00 | 360 | a0 | s00 | soo | 17:80 | 17.80 | 17:80 | 17.40 | 17.40 | 0.002 | 0004 | 0003 | 0.006 | 0.001
RS50 | 15.90 | 1590 | 1590 | 1590 | 11.90 | 1270 | 28.80 | 520 | 550 | 1030 | 10.30 | 23.40 | 23.40 | 23.40 | 23.05 | 23.05 | 0.003 | 0.006 | 0.007 | 0.014 | 0.002
Rs60 | 19.05 | 1830 | 19.05 | 1830 | 14.30 | 15.90 | 34.60 | 520 | 660 | 1190 | 1790 | 2820 | 2820 | 28.20 | 26.85 | 26.85 | 0.007 |0.014 | 0012 |0.024 | 0.003
RSB0 | 2540 | 2460 | 25.40 | 2460 | 19.10 | 19.10 | 46.10 | 680 | 9.00 | 1590 | 1590 | 36.60 | 36.60 | 36.60 | 35.45 | 3545 | 0.013 | 0.026 | 0.028 | 0.056 | 0.007
RS100 | 31.75 | 31.80 | 31.75 | 31.80 | 23.80 | 25.40 | 57.70 | 870 | 11.00 | 19.80 | 19.80 | 44.90 | 44.90 | 44.90 | 44.00 | 44.00 | 0.026 |0.052 |0.055 |0.110 | 0.012
RS120 | 38.10 | 3650 | - - T ass0 | om0 | 2300 |- sse0 |- | s0.80 | 5290 | - |o044 | o088 | - ) 0.020
RS140 | 4450 | 4450 | - . T saeo | o | 2es0 | Tesho | s720 [s3s0 | oo | oa2 | . 0.030
RS160 | 50.80 | 5080 | - . S0 | ase | e | e | Tes0 [ 7000 |- o097 | oes |- . 0.045
Hinweis:

1. Die Modelle RS25 und RS35 sind rollenlose Ketten (nur Buchsen). Angegeben ist der Buchsendurchmesser.
2. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fir die Gréf3en bis RS60 und mit Splint fur die Gréf3en RS80 bis RS160.
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(einseitig) (einseitig) (beidseitig) (beidseitig) (beidseitig)
d2 d2
I S N N |
T _Fr—TT i En—.
N L 1T [H B S

TSUBAKI
Artikel Nr.

Teilung

Innere Breite

Rollen

Bolzen

Lasche

Abmessungen in mm

Masse

Rollentyp

s | Rollentyp R

Durchmesser

Stéirke

Rollentyp S

Rollentyp R

d1

da

kg/m

RF2050

RF2080

RF2160 101.60 @ | T2sss | T28s8 57.15 14.29 33.95 38.45 74.10 715 48.20 8.96 13.70
Masse Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K Verl
TSUBAKI SA SK Bolzen
Artikel Nr. € a c3 K N o o1 o2 s X X2 XS Ro/anb kg/anb kg/anb.
RF2040 12.70 11.10 13.60 9.50 19.10 3.60 520 4.0 9.10 19.30 17.60 19.80 0.003 0.006 0.001

RF2050

RF2160

52.40

44.50

50.80

38.10

76.20

18.00

22.00

36.50

77.80

70.00

78.60

0.203

0.406

Hinweis:

1. Verschlussglied Typen RF2040 bis RF2060 = mit Feder; RF2080 bis RF2160 = mit Splint.
2. R Rollen nicht mit Anbauteilen des Typs GK-1 erhaltlich.
3. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S bezeichnet.
4. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R bezeichnet.
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ANSI KETTEN MIT ANBAUTEILEN FUR SPEZIALUMGEBUNGEN

TSUBAKI bietet ein vollstandiges Sortiment an Sonderanfertigungen fir spezielle Umge-

bungen, darunter Ketten fir hygienisch reine Umgebungen, Ketten, die korrosiven Che-

mikalien ausgesetzt sind oder Ketten, die auf extreme Temperaturen erhitzt werden.

Wartungsfreie LAMBDA Ketten
(Basiskomponenten aus Schwarzstahl)

ANSI LAMBDA KF Serie

Die TSUBAKI ANSI LAMBDA KF Serie ist in einem grofen
Temperaturbereich einsetzbar (-10°C bis +230°C). Durch die
NSF-H1 zertifizierte, dlimprégnierte Buchse sind die Ketten fir den
Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet und zudem umwelt-
freundlich.

Korrosionsbestdéndige Kette
(Basiskomponenten aus Edelstahl)

ANSI SS Edelstahlkette

Alle Basiskomponenten der Kette sind aus SUS304-équivalentem
Edelstahl (nur die Federn sind aus SUS301). Diese Kette eignet sich
for Anwendungen in speziellen Umgebungen, z.B. unter Wasser oder
saure und basische Umgebungen. Sie eignet sich auch fir extreme
Temperaturen (-20°C bis +400°C). Das SUS304-Aquivalent ist durch
das Kaltschmiedeverfahren nur minimal magnetisch. Einzelheiten zur
Korrosionsbestéindigkeit sind der Tabelle am Ende des Kataloges zu
entnehmen.
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ANSI KETTEN MIT ANBAUTEILEN FUR SPEZIALUMGEBUNGEN
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ANSI LAMBDA Hochtemperaturkette KF, kurzgliedrig

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-

TSUBAKI Teilung durchmesser | Innere Breite | Durchmesser Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Starke Héhe Masse
Artikel Nr. p d b d2 L 12 13 L4 L T H (max.) kg/m
RS40-LMCKF 12.70 (1/2") 792 | 795 | 397 825 | 995 | 950 | 1675 | 1820 | 150 | 1200 | o064

15.875 (5/8") 1016 9.53 5.09 10.30 12.00 11.90 21.00 22.60 2.00 15.00 1.04
19.05 (3/4") 1191 270 ses 1285 | vazs [ wazo | T2s7s | T2s20 | 240 | ieio | iss
25.40 G} 1588 | 1588 | 7.94 1625 | he2s | veno | ases | sseo | 320 | oano | 2ee

Masse Anbauteil
Abmessungen Anbauteil

A K Verl.

TSUBAKI SA sk Bolzen

Artikel Nr. C C1 N X2 XS kg/anb kg/anb. kg/anb.

RS40-LMC-KF 12.70 12.70 9.50 17.80 17.40 0.002 0.004 0.001
590 270 23.40 2305 | 0003 | 0.006 0002
'RS60-LMC-KF 19.05 e300 590 28.20 285 | 0007 | 0.014 0003
RSBOLMCKE | 2540 | 24.60 Te10 | eso | ss0 | ses0 | 3660 | 3545 | 0013 | 0.026 0007

Hinweis:

1. Betriebstemperaturbereich: -10°C bis +230°C
2. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fur die Gréfien bis RS60-LMC-KF und mit Splint fur die Gréfle RS80-LMC-KFE.
3. LAMBDA Antriebs- und Férderketten kénnen nicht untereinander kombiniert oder ausgetauscht werden.

4. Es kénnen ANSI Standardkettenréder verwendet werden.

5. Die LAMBDA Férderkette kann nicht als Antriebskette verwendet werden. Diese Kette ist fur Férderanwendungen ausgelegt, bei denen die

Geschwindigkeiten geringer und die Mittenabsténde gréfier sind als bei Antriebskettenanwendungen.
6. Spezialanbauteile auf Anfrage.
7. Auch in BS/DIN erhéltlich, bitte TSUBAKI kontaktieren.
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ANSI KETTEN MIT ANBAUTEILEN FUR SPEZIALUMGEBUNGEN
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Rollentyp S Krépfglied (OL)

\ T
et %7[
O —
P P P P P P P P
A-1 Anbauteil A-2 Anbauteil K-1 Anbauteil K-2 Anbauteil
(einseitig) (einseitig) (beidseitig) (beidseitig)
[ s : £y s E— : 1 = | :
[ - N__To—Jir \ ToI_—Jir __To—Jir HNH#———]—
A 1if 1 S S— | . 1] S . HERgESS :
Y S ‘ == = |
N | ‘FL | N K N, O N | K
\ ] A
FT o] PR [ R o .
( AR il S &)oL (d &) (& & O iz & 05 &)
p P P P P P P P P P
SA-1 Anbauteil SA-2 Anbauteil SK-1 Anbauteil SK-2 Anbauteil GK-1 Anbauteil
(einseitig) (einseitig) (beidseitig) (beidseitig) (beidseitig)
d2 d2
I I | ’
Tt B E R ———
N L 1T [ IS S Ay
: - : e
Verléngerter Bolzen Verlgngerter Bolzen

ANSI| LAMBDA Hochtemperaturkette KF, langgliedrig

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Masse

TSUBAKI Teilung Innere Breite [ Rollentyp S [ Rollentyp R | Durchmesser Lange Lénge Lénge Lénge Linge Starke Hohe Rollentyp S | Rollentyp R
Artikel Nr. p b1 d2 L L2 L3 L4 L T H (max.) kg/m kg/m

RF2080-LMC-KF 50.80 (1.3/4") 15.88 15.88 28.58 7.94 18.30 20.90 19.10 33.85 39.90 4.00 23.00 2.41 3.52

Masse Anbauteil

Abmessungen Anbauteil

A K Verl.
TSUBAKI SA SK Bolzen
Artikel Nr.

kg/anb.

RF2080-IMCKF | 2780 | 2220 | 2540 | 1990 | 3810 | 680 | 1030 | 810 | 1910 | 4070 | 3660 | 4050 | 0032 | 0064 | 0007

Hinweis:

1. Betriebstemperaturbereich: -10°C bis +230°C

. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fir die Gré3en bis RF2060-LMC-KF und mit Splint for die Gréfie RF2080-LMC-KF.
. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-LMC-KF bezeichnet.

. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-LMC-KF bezeichnet.

. Spezialanbauteile auf Anfrage.

. R Rollen nicht mit Anbauteilen des Typs GK-1 erhadltlich.

o U AW N
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Kette mit Lagerbuchse
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ANSI| KETTEN MIT ANBAUTEILEN FUR SPEZIALUMGEBUNGEN

jf’ﬂ T %{Hﬂ Th %H B ]

A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil Verléngerter Bolzen
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

9
<

— LS LI e (P
TT  GET! Goonl G

WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-1 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-

TSUBAKI Teilung durchmesser | Innere Breite | Durchmesser Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Hoéhe

Artikel Nr. p di bl d2 L1 12 L3 L4 L T H (max.)

RS25-55 6.35 (1/47) 3.30 3.18 231 3.80 4.80 6.00 9.30 } 0.75 5.84

9525 @e) | sos | a7 | sy | ses | sss 950 | 1ae0 | hazo | i2s | o0

12.70 (1727) 7.92 7.95 3.97 8.25 9.95 9.50 16.75 18.60 150 12.00

15.875 /&) | 1016 [ ess | soe | Thoao | vieo | ieo |20 | 2se0 | 200 | 1500

19.05 (3/4") 11.91 12.70 5.96 12.85 14.75 14.30 25.75 29.40 2.40 18.10

2540 an | ses | ses | 7es T eas | e2s | g0 | azes | 3900 | 320 | 2400

3175 Ay T s T s T Tesa T es T T 2is T 2see | avs s 0T a00 | 30000

3810 02 2223 | 2540 2575 290 | 2860 | s1.40 5970 | 500 36.20

agas e | 2540 | 2sa0 [ T2z [ Tasas | s2es | 330 | s7e0 | se20 | eo0 | 4220

RS160-55 5080 o | oess a1 as T a9 asas | sess | 30 | e7as | 7730 | 700 | 4s20

Masse Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K WA WK Wil
TSUBAKI SA sk | wsa | WSk | gopen
Artikel Nr. € C1 C2 C3 Kw N NW O O1 S S1 X X1 X2 XS XS1 kg/anb. | kg/anb. | kg/anb. | kg/anb. | kg/anb.
RS25-55 715 | 795 | - - } 560 | - 340 | - 475 | - | 1070 - | 1070 | 1165 | - | 00003 | 00006 | - - -

| 790 | 1730 | 340|260 | 635 | ess | 1430 | 1430 | 1430 | 1455 | 1455 | 0.0008 | 0.0016 | 0.001 | 0.002 | 0.001
| 950 | 23.00 | 30 | 450 | s00 | soo0 | 17.80 | 17.80 | 17.80 | 17.40 | 17.40 | 0.002 | 0.004 | 0003 | 0.006 | 0.001
RS50-55 | 15.90 | 15.90 | 1590 | 1590 | 11.90 | 12.70 | 28.80 | 520 | 550 | 1030 | 10.30 | 23.40 | 23.40 | 23.40 | 23.05 | 23.05 | 0.003 | 0.006 | 0.007 | 0.014 | 0.002
| 7590 | 3460 | 520 | ss0 | 1190 | 1190 | 2820 | 2820 | 28120 | 26:85 | 26.85 | 0.007 | 0.014 | 0.012 | 0.024 | 0.003
1910 | 4610 | 680 | 9.00 | 1590 | 1590 | 36.60 | 36.60 | 36.60 | 35.45 | 35.45 | 0.013 | 0.026 | 0.028 | 0.056 | 0.007
Rs100-ss | 3175 | 3180 | 31.75 | 3180 | 23.80 | 2540 | 57.70 | 870 | 11.00 | 19.80 | 1980 | 44.90 | 4490 | 4490 | 4x00 | 4400 | 0.026 | 0052|0055 |0.110 | 0.012
RS120-55 | 38.10 | 36.50 | - | T T80 | om0 | 2s00 | ss0 | - | 0.0 | 5290 | - |0.044 | 0088 | - . 0.020
13490 . 17.90 T 2860 e300 75720 | 6350 o071 oaa | . 0.030
RS160-55 | 50.80 | 5080 | - : S sea0 | aso | a0 | o | esa0 | 7000 |0 0097 [0a9a | - ; 0.045

Hinweis:
1. Die Modelle RS25-SS und RS35-SS sind rollenlose Ketten (nur Buchsen). Angegeben ist der Buchsendurchmesser.
2. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fir die Gréf3en bis RS60-SS und mit Splint fir die Gréf3en RS80-SS bis RS160-SS.

3. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sieche Referenztabelle in diesem Katalog
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ANSI KETTEN MIT ANBAUTEILEN FUR SPEZIALUMGEBUNGEN

ANSI kurvengdéngige (CU) Edelstahlkette (SS)

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen- Innere Min. Radius der
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser Lénge Léinge Stéirke Hshe Kurve Masse
Artikel Nr. p di bl d2 L1 L2 T H (mox.) r kg/m
RS40-CU-SS 12.70 (1/2') 7.92 7.95 3.59 8.35 9.75 150 12.00 400 0.61
(5/8") "0.16 o3 397 0.5 12,05 200 Tisoo | 500 o1
-CU- 374") e 1270 509 1325 9505 20 Tyeno T 600 140
RS80-CU-SS 2540 | (1) 1588 15,88 596 "16.50 "18.50 7320 A 800 247
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ANSI KETTEN MIT ANBAUTEILEN FUR SPEZIALUMGEBUNGEN
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A-1 Anbauteil A-2 Anbauteil K-1 Anbauteil K-2 Anbauteil
(einseitig) (einseitig) (beidseitig) (beidseitig)
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SA-1 Anbauteil SA-2 Anbauteil SK-1 Anbauteil SK-2 Anbauteil GK-1 Anbauteil
(einseitig) (einseitig) (beidseitig) (beidseitig) (beidseitig)
d2 d2
I I | | I |
Tt B E R ———
N L 1T [ IS S Ay

(SS), langgliedrig

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Masse
TSUBAKI Teilung Innere Breite | Rollentyp S | Rollentyp R |Durchmesser|  Lange Lange Lange Lange Lange Stéirke Hohe | Rollentyp S | Rollentyp R
Artikel Nr. p b1 dl d4 d2 L1 L2 L3 L4 L T H kg/m kg/m
RF2040-SS 25.40 7.95 7.92 15.88 3.97 8.25 A5 9.50 16.75 18.20 1.50 12.00 0.52 0.87

RF2050-SS

R
RF2080-SS

'RF2160-55

Masse Anbauteil

Abmessungen Anbauteil

A K Verl.
TSUBAKI SA SK Bolzen
Artikel Nr. C C1 C3 K N o O1 o2 S X X2 XS kg/anb kg/anb. kg/anb.
RF2040-SS 12.70 11.10 13.60 9.50 19.10 3.60 5.20 4.10 9.10 19.30 17.60 19.80 0.003 0.006 0.001

RF2050-55

R
_RF2080-55
R
RF2120-SS

RF2160-SS

Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fur die Gréen bis RF2060-SS und mit Splint for die Gré3en RF2080-SS bis RF2160-SS.
Alle GK-1 Anbauteile sind mit Splint.

. R Rollen nicht mit Anbauteilen des Typs GK-1 erhéltlich.

. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-SS bezeichnet.

. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-SS bezeichnet.

. Spezialanbauteile auf Anfrage.

A W N
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EINFUHRUNG IN TSUBAKI FORDERKETTEN

TSUBAKI bietet groiformatige Férderketten nach ISO/DIN Norm in den Serien M
und FV sowie nach TSUBAKI Standard in der RF Serie an. Die Ketten werden als reine
Forderketten oder mit Standardanbauteilen gefertigt (siehe Autbau Férderkette). Spe-

zialanbauteile kénnen auf Kundenwunsch entworfen und hergestellt werden.

Die ISO/DIN Standardférderkette ist in vielen Materialausfih-
rungen und mit einer breiten Vielfalt an Spezifikationen erhdilt-
lich. Mit unserem hervorragenden Know-How in Produktion
und Technologieentwicklung profitieren TSUBAKI Kunden von
einer durchgéngig hohen Qualitat, die sich auf viele Jahre Er-
fahrung stotzt und fir eine hdhere Lebensdauer der Ketften und
niedrigere Wartungskosten sorgt.
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EINFUHRUNG IN TSUBAKI FORDERKETTEN

Die RF Férderkette von TSUBAKI ist auch eine Standardférder-
kette, die wie die ISO/DIN Standardketten in vielen Stahlausfih-
rungen und Spezifikationen erhdltlich ist. Modernste Warmebe-
handlungsverfahren und  Produkfionsprozesse sowie unser
eigenes Qualitétssicherungssystem sind die Garanten fir eine
herausragende Leistung.

Die Serie der RF Férderketten umfasst Ketten fir Spezialanwen-
dungen, darunter:

- Tragrollenserie:
niedriger Reibungskoeffizient und héhere zul@ssige Belastung
- Kunststoffrollenserie:
Buchsen und Rollen wartungsfrei
- Kunststoffmantelserie:
Bolzen und Buchsen wartungsfrei
- Freilaufserie:
Erméglicht das Anhalten von beférderten Objekten, wéahrend
die Kette weiterlauft
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EINFUHRUNG IN TSUBAKI FORDERKETTEN

Aufbau der Forderkette

Aufbau der Forderkette

Lasche

Die Lasche ist die Komponente, welche die auf die Kette wirken-
de Zugspannung trégt. Die Bohrungen sind prézise gestanzt, um
eine einheitliche Teilung sicherzustellen.

Rolle

Die Rollen drehen sich frei um die Buchsen. Wenn die Kette in
das Zahnrad eingreift, wirken die Rollen wie Lager zur Verringe-
rung von Stof3belastung und Verschleil. Wenn die Kefte auf
Schienen oder Verschleileisten lguft, verringern die Rollen die
Reibung der Kette.

Rollentyp

Es gibt drei Basistypen von Rollen fur Férderketten.
Nachfolgend angegeben sind Beispiele, die mit Fihrungsschie-
nen eingesetzt werden.

1. RRolle

Der AuBBendurchmesser der Rolle ist gréBer als die Hohe der La-
sche, so dass die Rolle auf der Fihrungsschiene laufen kann. R-
Rollen eignen sich fir die Beférderung von grofien und schweren
Lasten.

46

2. FRolle

Flanschrollen dienen dazu, die Kette auf den Schienen zu halten.
F Rollen eignen sich ebenfalls fir die Beférderung von grofien
und schweren Lasten.

o

3. S und M Rolle

Der Aufiendurchmesser der S und M Rolle ist kleiner als die Hohe
der Lasche und wird je nach Anforderung der Anwendung festge-
legt. Die M Rolle ist etwas gréBer als die S Rolle.

Buchse

Die auf hohe Verschleiffestigkeit ausgelegten Buchsen werden
auf die Innenlaschen gepresst und und bieten so eine Fithrungs-
flache for die Bolzen.

Bolzen

Die Bolzen werden nach prézisen Spezifikationen gefertigt um
eine hohe Stérke, Stabilitét und Verschleiifestigkeit sicherzustel-
len und anschlieBend auf die Laschen gepresst.

Die Bolzen nehmen die durch Ketftenspannung verursachten
Scherkréfte auf und drehen sich in den Buchsen. Sie bieten da-
durch Auflagefléchen, wenn die Kette Uber das Zahnrad lauft.




EINFUHRUNG IN TSUBAKI FORDERKETTEN

Anbauteile

Bei Bedarf werden Anbauteile geliefert, um Objekte an der Kette
zu befestigen. Je nach Anwendung und Gréfe und Form des zu
beférdernden Materials sind verschiedene Arten von Anbauteilen
erhéltlich. Davon sind manche Standardausfihrungen, die als
Anbauteile des Typs A, K, GA, SK und SA bezeichnet werden. Die
Anbauteile lassen sich in beliebigen Absténden montieren.

1. Anbauteil Typ K 4. Anbavteil Typ SK

Anbauteil Typ K: gebogene Lasche auf beiden Seiten. Die Be-  Anbauteil Typ SK: gerades Anbauteil auf beiden Seiten. Die Be-
zeichnung K-1, K-2 bzw. K-3 steht fir K Anbauteil mit 1, 2 bzw. 3 zeichnung SK-1 bzw. SK-2 steht fir SK Anbauteil mit 1 bzw. 2
Lochern. Léchern.

2. Anbauteil Typ A 5. Anbauteil Typ SA

Anbauteil Typ A: gebogene Lasche auf einer Seite. Die Bezeich- ~ Anbauteil Typ SA: gerades Anbauteil auf einer Seite. Die Bezeich-
nung A-1, A-2 bzw. A-3 steht fur A Anbauteil mit 1, 2 bzw. 3 nung SA-1 bzw. SA-2 steht fur SA Anbauteil mit 1 bzw. 2
Léchern. Léchern.

3. Anbauteil Typ GA
Anbauteil Typ GA: Laschen mit Lochern. Die Bezeichnung GA-2
bzw. GA-4 steht fir GA Anbauteil mit 2 bzw. 4 Léchern.
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DIN STANDARD FORDERKETTEN

L2

d3

Rollentyp S

ZMZae

Rollentyp R

Rollentyp F

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Dl Masse
schnitfliche
Buchsen- Zugfestigkeit
e || crhe || Rellemi Bl nach | Buchsen- | Rollentyp | Rollentyp | Rollentyp
TSUBAKI Teilung Breite. messer S Rollentyp R Rollentyp F messer Linge Linge Stéirke Hohe TSUBAKI fyp S) R F
Artikel Nr. p b1 d3 di d4 b3 ds dé b4 d2 L1 L2 T H kN kg/m kg/m kg/m kg/m
1.28
e
M 20 16 9 12.5 25 14 25 30 11.0 6.0 17.5 24.5 2.5 18 20

M 112

M 160

48

32

37

25

30

36

30 16

60 29

70 34

30

60

70

36

70

85

12.5

22.0

25.5

7.0

20

36.5

42.5

28

50.5

58.5

3.0

6.0

7.0

20

40

50

28

112

160

mOv89 I

1.34
1.26




DIN STANDARD FORDERKETTEN

d2 d3
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1 1 : | | |
| | | | | i
[ ds ‘
Rollentyp F

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Durch- Masse
schnitfliche
Buchsen- Zugfestigkeit
Innere durch- | Rollentyp Durch- noch Buchsen- | Rollentyp | Rollentyp | Rollentyp
TSUBAKI Teilung Breite messer S Rollentyp R Rollentyp F messer Lange Lange Starke Hohe TSUBAKI typ S R F
Artikel Nr. p b1 d3 d1 d4 b3 ds dé b4 d2 L1 L2 T H kN kg/m kg/m kg/m kg/m

M 450

M 900

1000

56

42

60

60

85

120 9l 120

170 70 170

140

210

37.0

52.0

30

44

67.5

90

92.5

127

12.0

16.0

80

120

450

900

37.02

71.39

63.14

46.64

76.19
66.98

48.56
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DIN STANDARD FORDERKETTEN

A-2 Anbauteil K-2 Anbauteil

Abmessungen in mm

Abmessungen Anbauteil

TSUBAKI IEillog
Artikel Nr. p C K N o) S X Abmessungen Anbauteil

M 20 80 27 i ) ) 6.6 16 42 25x25:3

M 28 100 32 40 60 9.0 20 50 20x30x3
125
160

100
M 40 125 35
160

9.0 25 56 30x30x3

100 25 50

M56 125 44 50 75 11.0 30 70 40x40x4
160

11.0 35 80 40x40x4

M112 55 14.0 40 92 50x50x6

315 100 130

M 160

14.0 45 100 50x50x6
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DIN STANDARD FORDERKETTEN
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A-2 Anbauteil K-2 Anbauteil

Abmessungen in mm

Abmessungen Anbauteil

Teilung
TSUBAKI

Artikel Nr. p C K N o S X Abmessungen Anbauteil

M 224 70

18.0 55 114 60x60x8

M315 315 80

18.0 65 125 70x70x9

M 450 g0 ! 70x70x9

M 630 100x100x12

M 900 120x120x15

1000 240
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DIN STANDARD FORDERKETTEN

L
>l

L2

L "L'. ."f" I'_vl | -
| =
e S 1

O

di
‘

Rollentyp S

b4

Rollentyp F

TSUBAKI

Teilung

Innere
Breite

Buchsen-
durch-
messer

Rollen

Bolzen

Lasche

Durch-

Abmessungen

Masse

in mm

Rollentyp
S

Rollentyp R

Durch-
Rollentyp F messer

Durch-
messer | Lénge

Lénge

Stérke Hahe

schnitiliche
Zugfestigkeit
nach
TSUBAKI

Buchsen- | Rollentyp | Rollentyp
$

yp

R

Rollentyp
F

Artikel Nr.

|2

b1

d3

di

d4

b3

ds dé b4 da

d2 L

L2

T H

kN

kg/m

kg/m kg/m

kg/m

63

80

MC 28

100

125

160

20

80

100

MC 56

125

160

200

250

24

100

125

160

MC 112

200

315

32

160

200

MC 224

250

315

400

500

43

17.5

29.0

25

42

60

36

70

100

29

40

36 42 13.5 8.2

70 85 22.0 14.3

100 120 30 20.3

13.0 19.5

22.0 31.25

31.0 41

23

36.05

46.5

3.5 25

28

a3 |

212 | 272

2.84

16.46 |

14.11
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DIN STANDARD FORDERKETTEN

DIN 8167 MT Serie (Traglaschen)

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche
Durch-
schnitiliche
Buchsen- Zugfestigkeit
TSUBAKI Teilung Innere Breite | durchmesser [ Rollentyp R | Durchmesser Lénge Lénge Kettenhshe Stéirke Hohe Hahe nach TSUBAKI Masse
Artikel Nr. p b1 d3 d4 d2 L ] Ho T H1 H2 kN kg/m

40

MT 40 125 20 12.5 36 8.5 225 31.5 40.5 3.5 36 22,5 40 3.62

MT 56

MT 80

MT 112 0 32 21.0 60 15.0 365 505 70.0 60 60 40.0 12 11.58

MT 160 37 25.0 70 18.0 425 58.5 80.0 7.0 70 45.0 160
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DIN STANDARD FORDERKETTEN
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Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche
Durch-

schnittliche

Buchsen- Zugfestigkeit
TSUBAKI Teilung Innere Breite | durchmesser | Rollentyp R | Durchmesser Lénge Lénge Kettenhshe Stéirke Hohe Hohe nach TSUBAKI Masse
Artikel Nr. p b1 d3 d4 d2 L1 L Ho T H1 H2 kN kg/m
125 32.31

MT 224 - 43 30.0 85 21.0 49.0 67.0 102.5 8.0 90 60 224

21.81
19.64

MT 315 250 48 36.0 100 25.0 56.0 77.0 115.0 10.0 100 65.0 315

MT 450 315 5 56 42.0 120 30.0 67.5 2.5 140.0 12.0 120 80.0 450
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DIN STANDARD FORDERKETTEN

d2 ds I — — —dz ds
leh b Lch '_ixm‘z W = = b Leh ’_i‘c:‘ =
‘ : s
T e ] :
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Typ A Typ B

Abmessungen in mm

Lasche

Durchschnittliche
Zugfestigkeit Masse

TSUBAKI Teilung Innere Breite Buchsendurchmesser Bolzendurchmesser Stéirke Hahe nach TSUBAKI ohne Kratzer

Artikel Nr. p b1 d3 d2 T H kN kg/m

40

50

TFM 20 80

TFM 28 100
125
160

100
TFM 40 125
160

TFM 56 125

160

TFM 80

TFM 112 32 21.0 15.0 6.0 40 112 feeeeee S

TFM 160 37 25.0 18.0 7.0 50 160

315
400
500

56



DIN STANDARD FORDERKETTEN

T — — d2, — d3 I — | d2 ds_
Rt —or s LI 6%

Abmessungen in mm

Lasche
Durchschnittliche
Zugfestigkeit Masse

TSUBAKI Teilung Innere Breite Buchsendurchmesser Bolzendurchmesser Stéirke Hohe nach TSUBAKI ohne Kratzer
Artikel Nr. p bl d3 d2 T H kN

125

160

200

250

TFM 224 5 43 30.0 21.0 8.0 60 224
400

160 18.05
200
250

TEM 315 315 48 36.0 25.0 100 70 315 T sy

TFM 450 400 56 42.0 30.0 12.0 80 450 19.56

400 T 985
TFM 630
TEM 900

1000 35.37
Hinweis:

1. MaB ‘B’ siehe Zeichnung, vom Kunden anzugeben.
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Rollentyp F
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Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Bl Masse

Buchsen- tliche
Innere durch- | Rollentyp Durch- ugfestigkeit | Buchsen- P P P
TsUBAKI | Teilng | Breite | messer s Rollentyp R Rollentyp F messer | Lénge | lénge | Sttrke | Hohe |nach TSUBAKI| #p s R F
Artikel Nr. p bl d3 dl d4 b3 d5 dé b4 d2 L1 12 T H kN kg/m kg/m
40| - - = 270 | 3.3

18 15 20 32 16 40 48 120 10.0 18.5 22 3.0 26 40

FV 40

100

FV 63 22 18 26 40 20 50 60 15.0 12.0 23 27.5 4.0 30 63

160

Fv90 25 20 30 48 23 14.0 26.5 31 5.0 35 90

63 73 18.0

617 |70 060 | 15,28

30 22 32 55 28 72 87 21.5 16.0 31.5 36 6.0 40 112 527 5.86 8.04 10.96

o4 | 7ea | es | 16,97

FV 140 35 26 36 60 32 80 95 25.0 18.0 34 40 6.0 45 140

592 | "e55 | 887 | 1220

315
125

FV 180 45 30 42 70 42 100 120 34.0 20.0 43 50 8.0 50

125

FV 250 55 36 50 80 50 26.0 49 57 8.0 60 .02 |2

125 145 40.0

1166 | 1556 | 25.60

FV 315 65 42 60 90 60 30.0 58.5 66.5 10.0 70

140 170 48.0 1985 | 26,64 | 4621

1653|2077 | 3300

2553 | 3821 | 67.95

FV 400 70 44 60 100 64 32.0 65.5 75.5 12.0 70

FV 500 80 50 70 110 72 36.0 70.5 80.5 12.0 80

160 195 57.0

FV 630

90 56 80 120 80 42.0 76.5 86.5 12.0 100
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K-2 Anbauteil

Abmessungen Anbauteil

Abmessungen in mm

TSUBAKI Teilung Winkel
Adtikel Nr. b C 2C o s X 2X (max.) DIN 1028
FV 40 25 50 6.6 20 50 100 25x25x3
FV 63 34 68 9.0 30 55 110 30x30x3
FV 90 40 80 9.0 35 65 130 40x40x4
FV 112 50 100 1.0 40 70 140 40x40x5
FV 140 50 100 1.0 45 85 170 50x50%5
315 100 125
125
FV 180 64 128 135 45 95 190 50x50x6
FV 250 69 138 135 55 15 230 65x65x7
FV315 85 170 135 60 130 260 70x70x9
100 130
160
FV 400 95 190 17.5 65 145 290 80x80x10
FV 500 100 200 17.5 70 300 300 80x80x10
FV 630 15 230 17.5 80 175 350 100x100x10
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di
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Rollentyp R
| | | | ds

Rollentyp F

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Durch- Masse

Buchsen- schnittliche
Innere | durch- |Rollentyp Durch- | Durch- festigkei Ohne | Roll Rollentyp | Rollentyf
TSUBAKI | Teilung | Breite | messer S Rollentyp R Rollentyp F messer | messer | Llénge | Lénge Starke Hshe nach TSUBAKI
Artikel Nr. b1 d3 di d4 b3 ds dé b4 ds d2 L1 L2 T H kN

18 15 20 32 16 6.0 10 17.3 20.8 3.0 26 30

22 18 26 40 20 50 50 60 8.0 12.0 21.5 25.0 4.0 30 38

25 20 30 48 23 63 63 73 10.0 14.0 2525 28.75 5.0 35 45

1271
1076,
9.36
824
19.63
1655
13.86
1194
1040
9.3
30.70
2536
21,54
1849
15.97
13.91

30 22 32 55 28 72 72 87 10.0 16.0 29.75 33.75 6.0 40 74

FVC 140 35 26 36 60 32 80 80 95 12.0 18.0 32.25 36.25 6.0 45 85

FvVC 180 45 30 42 70 42 100 100 120 14.0 20.0 42.0 46.5 8.0 50 96

42,01

3501
29.60
2505
21.32.

FVC 250 55 36 50 80 50 18.0 26.0 47.0 52.0 8.0 60 166

250 125 | 125 | 145

5372
4508
3812
3236

65 42 60 90 60 20.0 30.0 56.0 61.5 10.0 70 236

66,19
5559
46.84
39.69..

FVC 400 70 44 60 100 64 22.0 32.0 62.5 68.5 12.0 70 254

160

.......................... s
69.45
5823
49.06
42.26

FVC 500 80 50 70 110 72 26.0 36.0 67.5 735 12.0 80 292

160 160 195

..200 - -

89.68.
75.06
6312
54.26

FVC 630 90 56 80 120 80 30.0 42.0 725 79.0 12.0 100 407
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Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche Durch-
schnittliche
Innere Buchsen- Zugfestigkeit
TSUBAKI Teilung Breite durchmesser | Rollentyp R | Durchmesser Linge Linge Kettenhshe Starke Hshe Hahe nach TSUBAKI
Artikel Nr. b1 43 44 42 i 12 Ho T HI H2 kN
FVT 40 18 15 32 10 185 220 38 3 35 220 40
FVT 63 22 18 40 12 23.0 275 45 4 40 25.0 63
FVT 90 25 20 48 14 265 31.0 515 5 45 275 90
FVT 112 30 22 55 16 315 36.0 575 6 50 300 12
FVT 140 35 26 60 18 34.0 40.0 675 6 60 375 140
FVT 180 45 30 70 20 430 500 80 8 70 45.0 180
FVT 250 55 36 80 26 49.0 57.0 90 8 80 50.0 250
FVT 315 65 42 90 30 585 665 100 10 90 55.0 315
FVT 400 70 44 100 32 655 755 105 12 20 55.0 400
""" 160
FVT 500 80 50 110 36 705 80.5 15 12 100 60.0 500
..... 33.78
FVT 630 90 56 120 42 765 865 130 12 120 700 630 5573
500 YY)
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b1

Typ A

Typ B

d2 da
Lk b Leh j*m ﬂ ~
|
e :
* i T )
v
T

Lasche

Abmessungen in mm

Durchschnitiliche Zugfes-

TSUBAKI Teilung Innere Breite Buchsendurchmesser Bolzendurchmesser Stéirke Hohe tigkeit nach TSUBAKI Masse ohne Kratzer
Artikel Nr. p b1 d3 d2 T H kN kg/m
40 2.70

TF 90

Hinweis:

25

20

1. MaB ‘B’ sieche Zeichnung, vom Kunden anzugeben.
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T — — d2, — d3 I — | d2 ds_
Rt —or s LI 6%

Abmessungen in mm

Lasche
Durchschnittliche
Zugfestigkeit

TSUBAKI Teilung Innere Breite Buchsendurchmesser Bolzendurchmesser Stéirke Hahe nach TSUBAKI Masse ohne Kratzer
Artikel Nr. p b1 d3 d2 T H kN kg/m

160

200

TF 315 250 65 42 30 10 70 315

TF 400 250 70 44 32 12 70 400 20.28

315 18.81

27.34

TF 500

315

TF 630 315

Hinweis:

1. MaB ‘B’ siehe Zeichnung, vom Kunden anzugeben.
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GROSSE RF FORDERKETTEN

SORTIMENT

Betriebs-
Serie Produktbezeichnung Merkmale/Anwendung Besondere Merkmale temperatur-
bereich
Normale wérmebehandelte Bolzen und
DT Serie Wirtschaftlich, vielseitig -20°C bis +200°C
Anwendung Buchsen
Hohere Verschleififestigkeit zwischen | Héhere zuléssige Rollenbelastung
GT Serie -20°C bis +200°C
Rolle und Buchse als bei der DT Serie
Ca. doppelt so hohe Zugfestigkeit
VerschleiBfest, AT Serie Kompakte Bauweise wie die Serie DT, hdhere zul@ssige -60°C bis +400°C
Hochleistung- Rollenbelastung
sausfihrung Héhere Verschleififestigkeit zwischen | Speziell wérmebehandelte Bolzen
CT Serie -20°C bis +200°C
Bolzen und Buchse und Buchsen
Ca. doppelt so hohe Zugfestigkeit
BT Serie Optimal zur Beférderung loser Teile -20°C bis +200°C

wie die Serie CT

Long Life Serie

Standardserie

(Originalserie)

Perfekt fur die direkte Beférderung

schwerer Teile. Erméglicht geringere

KettengréBe, spart Energie und Platz.

Standardserie (Antistaubserie)

Verwendung in Umgebungen mit

Staub oder Partikeln in der Luft

Wartungsfreie Ausfihrung der

Zylindrische Lager in den Rollen

verringern den Reibungskoeffizienten

-20°C bis +80°C

Forderketten Standardserie. Perfekt fir direkte und erhdhen die zuléssige
Wartungsfreie Serie
Beférderung schwerer Teile. Rollenbelastung
(Standardserie)
Erméglicht geringere Kettengréfle,
spart Energie und Platz.
Wartungsfreie Serie Perfekt fur Umgebungen, in denen
(wasserbesténdige Serie) die Kette Wasser ausgesetzt ist
Edelstahl
Alle Teile aus SUS400 -70°C bis +400°C
DS Serie *1 (ehemals NT Serie)
Edelstahl korrosionsbesténdig, wérmebestén-
1,6-fache Zugfestigkeit der DS Serie -70°C bis +400°C
GS Serie *1 (ehemals PT Serie) | dig, kéltebesténdig
Edelstahl
Alle Teile aus SUS300 -100°C bis +400°C
SS Serie *1 (ehemals ST Serie)
Korrosions-
. MT Serie Bolzen und Buchse aus SUS400 -20°C bis +200°C
bestandige
. leicht wasserbesténdig Bolzen, Buchse und Rolle aus
Serien RT Serie -20°C bis +200°C
SUS400
Perfekt zur Beférderung von Ca. doppelte Zugfestigkeit der RT
YT Serie -20°C bis +400°C

Flugasche

Serie

N.E.P Serie beschichtet

Mit korrosionsbesténdiger
Oberfléchenbeschichtung (frei von

sechswertigem Chrom)

Alle Teile kénnen behandelt werden

*1: Die Kennzeichnung der korrosionsbesténdigen Edelstahl Férderketten hat sich wie folgt geéndert: NTRDS, PTRGS, STKSS.
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GROSSE RF FORDERKETTEN

SORTIMENT

Betriebs-
Serie Produktbezeichnung Merkmale/Anwendung Besondere Merkmale temperatur-
bereich
Wird fur prézise Taktférderung und
Verwendet Nadellager zwischen
Nadellager Férderkette Beférderung von Objekten -10°C bis +60°C
Bolzen und Buchse, keine Dehnung
verwendet
Durch die Kombination von Rollen
mit groBem und kleinem Durchmes-
Doppel Plus Férderkette ser lassen sich die Objekte bis 2,3 -20°C bis +200°C
mal schneller als die Geschwindig-
Lauft wahlweise als Freilaufférder- keit der Kette befardern
kette oder als Stauférderkette
Direkte Beférderung von Objekten
Tragrollenkette *2.20°C bis +200°C
auf Tragrollen
Kette greift in der Mitte der S Rolle in
AuBenrollen Férderkette *2.20°C bis +200°C
das Kettenrad
Die zu beférdernden Objekte
Mit R Rollen mit geringem
Traglaschenférderkette kénnen direkt auf die groBen *2.20°C bis +200°C
Reibungswiderstand
Laschen gelegt werden
LAMBDA Kunststoffrollen speziell imprégnierte Buchsen
Perfekt fur saubere Umgebungen 0°C bis +50°C
Férderkette (wartungsfrei)
Spezialkette mit besonders hoher Optimales Material fir abrasive
Becherwerk Férderkette -20°C bis *34+-200°C
Spezialserien VerschleiB3- und Dauverfestigkeit Umgebungen

Coil Transport Férderkette

Extrem hohe Biegesteitheit zur

Beférderung schwerer Lasten

Verwendet die einzigartigen
zylindrischen Lager von TSUBAKI in

den Rollen

-20°C bis +200°C

Trogférderkette

Perfekt zur Beférderung von

hermetisch dichten Behéltern

Hohe Verschleiifestigkeit

Breite Vielfalt an Anbauteilen

*2.20°C bis +200°C

Flugasche Transportkette

Perfekt zur Beférderung von

Flugasche

Spezielle Oberfléichenbehandlung
for hahere Verschleififestigkeit

*2.20°C bis +200°C

Forderkette fur Abfallauf-

bereitungsanlagen

Perfekt zur Beférderung von Stoffen

aus dem Abfallaufbereitungsprozess

Bauteilmaterialien sorgen fur héhere
Verschleiffestigkeit und Korrosions-

besténdigkeit

*2.20°C bis +200°C

Bundbuchsen Férderkette

Hoéhere Tragféhigkeit als
RF Férderketten

Buchse mit grolem AuBendurch-
messer zur Erhéhung der

Rollenbelastung

*2.20°C bis +200°C

Blockkette

Uberlegene strukturelle Biegesteifheit

und hohe Zugfestigkeit

Verwendet zwei AuBenlaschen und
eine oder zwei Innenlaschen mit

Bolzen

-60°C bis +400°C

Blockkette fur kontinuierliche

Férderung

Zur Beférderung in extremen

VerschleiBumgebungen

-60°C bis +400°C

*2: Betriebstemperatur je nach Spezifikation der Kette. Angegeben ist die Temperatur for die DT Serie.
*3:Y Serie: +400°C.
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Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche
Durch-
schnitiliche
Zugfestig-
Innere Durch- keit nach
TSUBAKI Teilung Rollen Breite Rollentyp S | Rollentyp M Rollentyp R Rollentyp F messer Lénge Linge Stéirke Héhe TSUBAKI
Artikel Nr. p Type b1 d1 d4 b3 d5 dé b4 d2 L1 12 T H kN
RES 16.1 15.9 - 31.8 15.5 31.8 42.0 12.0 8.0 18.0 20.0 3.2 22.0 29
RF430 1016 RS 26 20.] - 38.1 19.0 - - - 97 255 295 48 254 | 54
220 222 - 11.3 25.0 28.5 4.5 32.0 69
R 40.0 19.0 40.0 50.0 14.0
RF05150 150
RF204 66.27 S 27.0 222 - - - - - 1.3 31.0 345 6.3 28.6
RF450 101.6
R.ES 27.0 222 25.4 44.5 23.0 445 55.0 18.0 1.3 31.0 34.5 6.3 28.6 78
RE0B150 190 o e e e oo e o fr e
RF650 152.4 R.FS.M 30.2 25.8 31.8 50.8 26.0 50.8 65.0 20.0 1.3 32.5 36.5 6.3 38.1
RF10100 100 R.S.M = 5 -
30.0 29.0 31.8 50.8 27.0 14.5 33.0 36.0 6.3 38.1 113
31.6 31.8 34.9 44.5 27.0 - - 15.9 37.5 40.0 7.9
37.1 31.8 - - - - - 15.9 40.5 43.0 7.9
37.1 34.9 38.1 57.2 32.0 57.2 70.0 25.0 15.9 40.5 43.0 7.9
371 34.9 38.1 65.0 32.0 65.0 80.0 24.0 15.9 40.5 43.0 79
37.1 40.1 44.4 69.9 32.5 - 19.1 44.5 51.0 9.5 so8 |
245
51.4 40.1 44.5 80.0 44.0 80.0 100.0 34.0 19.1 51.5 58.0 9.5 50.8
57.2 44.5 50.8 22.2 55.5 61.0 9.5 63.5 314
100.0 50.0 100.0 125.0 38.0
66.7 50.8 57.2 125.0 56.0 125.0 150.0 42.0 25.4 68.0 78.0 12.7 76.2 475
77.0 57.2 - 140.0 65.0 140.0 170.0 49.0 31.8 82.0 90.0 16.0 76.2 500
77.0 70.0 140.0 68.0 140.0 170.0 49.0 35.0 77.0 83.5 12.7 90.0 500
RE 88.0 85.0 42.0 89.5 100.0 16.0 110.0 789
Rdeed S0 [ A NS IS IS N N IS IS IS N S S N N
RF120400 400 R
N 100.0 100.0 50.0 105.5 113.0 19.0 130.0 1110
S o s i i
B . 120.0 - 120.0 56.0 118.5 123.5 19.0 160.0 3040
e e e e
R . 130.0 130.0 - - - 61.0 126.5 131.5 22.0 170.0 3629
e e S e e e e e
. 145.0 - 145.0 - - - 68.0 140.0 145.0 25.0 185.0 4462
RF440600 600 R.
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Rollentyp F

ba

RF Serie (massiver Bolzen)

Abmessungen in mm

Masse Anbauteil
TSUBAKI Rollentyp S Rollentyp M Rollentyp R Rollentyp F Al A2 A2 A3 SA2
Artikel Nr. kg/m kg/m kg/m kg/m K-1 K-2 (geschweift) (geschweift) SK-2 GA-2 GA-4
1.9 : 27 28 RES RFS es
1.7 o 2.3 2.4 o o i i ’
3.0 . 43 . RS RS - - RS
42 - : S S a
3.8 o 5.2 5.4
3.4 - 4.5 4.6 RES RES ) ) RS
33 o 4.1 4.4
5.6 . . - s S )
46 49 68 7.2
42 . 5.9 62 . .
. - - RESM RESM RSM  freeemerssins
40 42 55 58 RES
6.0 6.4 7.7 8.0 RES.M SM
7.0 7.3 10.0 5 RSM RSM SM
6.3 65 8.7 9.0 a a RSM
- - - RESM RESM RES.M SM
5.9 6.1 8.0 8.3
8.7 9.1 10.4 . RSM RSM
10.4 . . . S ) )
9.3 9.6 12.1 12.4 ™
8.4 8.7 1.4 1.9 RESM RESM o a RSM RES.M ’
78 .80 103 106 . . . . .
12,6 131 17.1 . RSM RS.M RSM
12.0 12.6 18.8 19.8 -
- - - RESM RESM -
1 1.6 165 17.3 . RES.M
10.5 10.9 15.0 15.7 - - RESM
16.0 17.0 - -
14.7 15.5 25.3 26.2 ) a
13.8 14.5 223 23.6 i
- - - a RESM RES.M
13.0 13.0 19.0 19.0
24.4 255 - - -
229 238 39.0 40,1 i
13.0 13.0 19.0 19.0 ) ) RESM )
- - - RESM RES.M
19.0 195 269 27.8
29.7 o 48.8 525 a
262 = 37.5 39.3 . - RES a
. . . RF RES
24.4 i 32.9 34.3
- 31.0 52.4 55.1
- - REN.
28.8 47.2 49.5 - - REN.
27.7 43.8 45.8 ,
47.6 : : N.
45.1 71.0 74.4 E . : )
- - REN. - .
- 418 623 650 . . .
63.9 105.7 . RN.
55.4 83.3 88.0 ) ) REN.
90.0 :
o 75.0 112.0 ) ) ) ) )
112.0 .
92.0 135.0 ) ) ) ) )
- 145.0 .
RF440600 . 120.0 175.0 ) ) ) ) )
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RF STANDARDFORDERKETTEN

A-2 Anbauteil K-2 Anbauteil

Abmessungen in mm

Abmessungen Anbauteil

TSUBAKI Teilung Rollen Abmessungen | _Masse Anbauteil
Artikel Nr. P Type C K N ] $ X Anbauteil kg/anb.

75 R.FS 30 30 55 10 20 46 - 0.05

100 30 40 65 10 20 46 - 0.06

101.6 R.S 40 40 70 12 22 54 - 0.11

75 S 35 30 55 10 22 52 - 0.07

100 R.FES 35 40 65 10 22 52 - 0.08

150 35 60 85 10 22 52 - 0.10

66.27 N 45 - 35 12 24 59 - 0.08

101.6 R.ES.M 50 40 70 12 28 64 - 0.18

150 R.FS.M 50 60 90 12 28 64 - 0.22

152.4 R.ES.M 50 60 90 12 32 64 - 0.22

100 R.S.M 50 40 70 12 28 65 - 0.16

150 R.ES.M 50 60 90 12 28 65 - 0.20

101.6 R.S.M 55 40 80 15 35 73 - 0.28

78.11 S 60 30 65 12 35 75 - 0.23

152.4 R.ES.M 60 60 100 15 38 79 - 0.37

200 R.FS.M 60 80 120 15 38 79 - 0.45

250 60 125 170 15 38 79 - 0.62

12 152.4 R.S.M 65 60 100 15 45 83 - 0.49

Abmessungen Anbauteil

TSUBAKI Teilung Rollen Abmessungen | _Masse Anbauteil

Artikel Nr. p Type C K N 0] S X Anbauteil kg/anb.
RF17200 200 RESM 75 80 120 15 45 98 } 0.66
'RF17250 250 75 125 170 15 45 98 . 0.86
RF17300 300 RESM 75 180 220 15 45 L 65X65X6 134
'RF26300 300 RESM 80 180 220 15 55 124 75X75%9 222
'RF60300 300 RFN. 115 170 160 24 90 165 100X100X13 3.30
RF90350 350 N, 140 100 180 28 100 210 130X130X15 520
0400 400 REN. 140 150 230 28 100 210 130X130X15 6.60
20400 400 RN, 150 120 200 28 120 220 130X130X15 5.80
450 RESM 80 140 320 15 55 124 75X75%9 326
450 RESM 100 140 330 19 70 160 100X100X10 5.07
600 RESM 100 180 410 19 70 160 100X100X10 6.26
450 RF 120 140 330 24 80 171 100X100X13 6.30
500 RF 120 180 410 24 80 171 100X100X13 7.80
350 REN. 115 80 220 24 90 165 100X100X13 420
400 REN. 115 100 260 24 90 165 100X100X13 6.00
500 REN. 140 130 340 28 100 210 130X130X15 9.80
RF120600 600 REN. 150 160 400 28 220 220 130X130X15 1150

Hinweis:
1. Anbauteile des Typs A-1/K-1 (ein Loch) ebenfalls erhéltlich
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RF STANDARDFORDERKETTEN

Abmessungen in mm

Abmessungen Anbauteil
TSUBAKI Teilung Rollen Masse Anbauteil
Artikel Nr. P Type Cl K N o Ql Q2 XS kg/anb.
75 RS 33.0 30.0 55.0 10 15.5 11.5 49.0 0.05
100 R.S 33.0 40.0 65.0 10 155 11.5 49.0 0.06
101.6 RS 37.6 40.0 70.0 12 22.0 16.0 51.6 0.11
100 R.S 33.4 40.0 65.0 10 21.0 155 50.7 0.08
150 R.S 33.4 60.0 85.0 10 21.0 15.5 50.7 0.10
101.6 RS.M 47.6 40.0 70.0 12 27.0 20.0 60.7 0.18
150 R.S.M 46.1 60.0 90.0 12 27.0 20.0 58.7 0.22
152.4 R.S.M 50.0 60.0 90.0 12 28.5 21.5 63.0 0.22
100 RS.M 46.1 40.0 70.0 12 28.5 21.5 61.0 0.16
150 R.S.M 46.1 60.0 90.0 12 28.5 21.5 61.0 0.20
101.6 RS.M 50.0 40.0 80.0 15 32.5 23.5 70.0 0.28
152.4 R.S.M 55.0 60.0 100.0 15 35.5 26.5 75.7 0.37
200 RSM 55.0 80.0 120.0 15 35.5 26.5 75.7 0.45
250 R.S.M 55.0 125.0 165.0 5] 35.5 26.5 75.7 0.62
152.4 R.S.M 60.0 60.0 100.0 15 38.0 28.0 83.6 0.49

Hinweis:
1. Anbauteile des Typs SA-1/SK-1 (ein Loch) ebenfalls erhalilich.
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RF STANDARDFORDERKETTEN

Abmessungen in mm

Bolzen Linge (max.) Masse
Abmessungen Anbauteil
TSUBAKI Teilung Rollen Rollentyp S M Rollen Rollentyp R Rollentyp F

Artikel Nr. p Type A K o Q1 Q2 Innenglied AuBenglied kg/m kg/m kg/m kg/m
100 R.S 15 40 10 21.0 155 36 26 3.8 - 5.2 -

150 R.ES 15 60 10 21.0 15.5 36 26 3.3 4.1 4.4
152.4 R.FES.M 20 60 12 28.5 21.5 49 35 6.0 6.4 7.7 8.0

100 SM 20 30 12 28.5 21.5 49 35 7.0 7.3 - -

150 R.FES.M 20 60 12 28.5 21.5 49 35 59 6.1 8.0 8.3

152.4 R.ES.M 26 50 15 35.5 265 63 45 9.3 9.6 12.1 12.4
200 R.ES.M 26 80 19 35.5 26.5 63 45 8.4 8.7 11.4 11.9
250 R.FS.M 26 125 15 35.5 26.5 63 45 7.8 8.0 10.3 10.6
200 R.ES.M 26 70 15 45.5 35.0 81 61 12.0 12.6 18.8 19.8

250 R.FES.M 26 110 15 45.5 35.0 81 61 1.1 11.6 16.5 17.3
300 R.ES.M 26 150 15 45.5 35.0 81 61 10.5 10.9 15.0 15.7
300 R.FES.M 26 140 15 48.0 35.0 88 67 13.8 14.5 22.3 23.6
450 R.FS.M 26 220 15 48.0 35.0 88 67 13.0 13.0 19.0 19.0
450 R.ES.M 32 220 19 60.0 46.0 105 75 13.0 13.0 19.0 19.0
600 R.FS.M 32 300 19 60.0 46.0 105 75 19.0 19.5 26.9 27.8
450 R.FES 38 200 24 71.5 45.5 125 90 26.2 - 37.5 39.3
RF52600 600 R.ES 38 300 24 71.5 45.5 125 90 24.4 32.9 34.3
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RF STANDARDFORDERKETTEN
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RFD Serie (Traglaschen)

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche
Durch-
schnitiliche
Innere Zugfestigkeit
TSUBAKI Teilung Breite Rollentyp R Durchmesser Lénge Lénge Kettenhhe Héhe Héhe Stérke nach TSUBAKI Masse
Artikel Nr. p bl d4 d2 L1 L2 Ho H1 H2 T kN Kg/m
RFDO3100-R 100 16.1 31.8 8.0 18.0 20.0 36.9 32.0 21.0 3.2 29
22.0 40.0 1.3 25.0 38.5 44.0 40.0 24.0 4.5 69
30.0 50.8 11.3 33.0 36.0 57.4 51.0 32.0 6.3 113
37.1 57.2 14.5 40.5 43.0 63.5 57.2 35.0 7.9 186
37.1 65.0 15.9 40.5 43.0 73.5 63.2 41.0 7.9 250
51.4 80.0 19.1 51.5 58.0 90.0 75.4 50.0 9.5 245
57.2 85.0* 222 55.5 61.0 5.5 84.7 53.0 9.5 314
66.7 100.0* 25.4 68.0 78.0 112.0 100.1 62.0 12.7 476
RFD52450-R 450 77.0 110.0* 31.8 82.0 90.0 125.0 108.1 70.0 16.0 500

Hinweis:

1. In der Tabelle mit * gekennzeichneteRollentyp Rdurchmesser unterscheidet sich vom Durchmesser der RF Standardférderkette.
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RF TRAGROLLENFORDERKETTE

Die RF-Tragrollenforderkette von TSUBAKI ist eine Mehrzweck Hochleistungskette for
die Beférderung grofier Teile. Die Kette ist mit zylindrischen Lagern zwischen Rolle und

Buchse ausgestattet.

Merkmale

¢ kompakt bei hoher Leistung
Die zylindrischen Rollenlager bieten eine hdhere Festigkeit
und geringere Reibung und somit eine Uberlegene Leistung.
Dies ermdglicht den Einsatz einer bis zu zwei GréBen kleine-
ren Kette sowie eine hohere Kosteneffizienz lhrer Anwen-
dung.

* praktisch wartungsfrei, hohe Lebensdauver
Die zylindrischen Rollenlager in den Kettenrollen verringern
die Reibungskréfte sowie je nach Anwendung den Wartungs-
und Schmierbedarf um den Faktor 5 bis 10 gegeniber
konventionellen Férderketten. Das Ergebnis ist eine nahezu
wartungsfreie Kette mit einer hdheren Lebensdauer.

¢ groBe Auswahl an GréBen
Die Tragrollenférderketten von TSUBAKI gibt es in kleinen und
groBen Teilungen, als Hochleistungsausfihrungen und in ei-
ner Vielzahl von Spezifikationen. Kurze Lieferzeiten nach Ein-
gang der Bestellung.

¢ kein Stick-Slip Effekt
Mit den Tragrollenférderketten von TSUBAKI gibt es keinen
Haft-Gleit Effekt. Optimal fir Anwendungen, in denen dieser
Effekt auf keinen Fall zugelassen werden darf.
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RF TRAGROLLENFORDERKETTE
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BR Serie

Abmessungen in mm

Rollen Lasche Bolzen
Durch-
schnittliche
Zugfestigkeit nach
TSUBAKI Teilung Rollentyp R Hahe Starke Durchmesser Linge Lénge TSUBAKI
Artikel Nr. p Innere Breite d4 H T d2 L1 L2 kN
RF03075BR 75 8.0 18 20
16.1 31.8 22 32 i s 29
100
100 11.3 28.5
22 40 32 4.5 69
150
101.6 27 44.5 28.6 6.3 11.3 34.5 78
150 27 44.5 28.6 6.3 1.3 34.5 78
100 14.5 36
30 50.8 38.1 6.3 113
150
200 15.9 43
37.1 65 44.5 7.9 186
250
200 19.1 58
250 51.4 80 50.8 5] 245
300
250 61
300 57.2 100 635 9.5 222 314
450
300
450 66.7 125 76.2 12.7 25.4 68 78 476
RF36600BR 600

Hinweis:

1. Es sind Standardanbauteile erhéltlich.

2. Die RF Tragrollenférderkette ist auch mit Flanschrollen erhélilich (BF Serie).
3. Auch als Antistaub- (DBR) und wartungsfreie (EBR und WEBR) Ausfihrungen.
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RF FORDERKETTE WARTUNGSARM

TSUBAKI bietet eine Vielzahl von wartungsarmen Férderketten an. Diese eignen sich for
Umgebungen, in denen eine Schmierung nicht winschenswert ist oder die einen niedri-

gen Gerduschpegel oder niedrigen Stromverbrauch erfordern.

RF LAMBDA Forderkette

Die RF LAMBDA Férderkette ist eine wartungsfreie,
langlebige und geréuscharme Férderkette mit élimpragnierten
Spezialbuchsen und Rollen aus technischem Kunststoff.

Merkmale:

¢ Deutlich verbesserte Lebensdauer von Bolzen, Buchsen und Rollen.

e 5 bis 7dB niedrigerer Gerduschpegel als bei Stahlrollen.

e 55% niedrigerer Laufwiderstand als bei Stahlrollen (nicht geschmiert).
e 30% niedrigeres KettenMasse.

e Betriebstemperatur: 0°C bis +50°C

*  Max. Kettengeschwindigkeit: 25 m/min.
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LAMBDA FORDERKETTE WARTUNGSFREI
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LAMBDA RF Serie

Abmessungen in mm

| Rollen Bolzen Lasche
\
|
|
TSUBAKI Teilung Innere Breite Rollentyp RP Rollentyp FP Durchmesser Lange Lénge Stéirke. Hahe Masse
Artikel Nr. p b1 d4 b3 ds dé b4 d2 L1 L2 T H Kg/m
RFC03075-LMC 75 1.9
""""""""""""""""""""""""""""" 16.1 31.8 15.5 31.8 42.0 12.0 8.0 18.0 20.0 32 22.0
RFCO3100-LMC 100 1.7
RFC05100-LMC 100 3.6
geosizsine [ s |20 | a0 | wwe |0 | seo | 40 | M3 | 2s0 | 285 a5 | a2
RFC05150-LMC 150 3.2

Hinweis:
1. Rollen des Typs RP und FP sind aus technischem Kunststoff.
2. Es sind Standardanbauteile erhdéltlich.
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RF STAUFORDERKETTE

Die TSUBAKI Stauférderkette erméglicht eine kontinuierliche Bewegung und freie
Steuerung der Geschwindigkeit des Transportguts. Gleichzeitig bietet sie die Méglich-
keit, die geforderten Objekte an einer Arbeitsstation oder anderen notwendigen Stelle
anzuhalten und/oder zu sammeln. TSUBAKI bietet verschiedene Stauférderketten an,
darunter mit verzahnten Rollen (Top Rollen), AuBBenrollen (Outboard Rollen) und Rol-
lentisch sowie unsere revolutiondre Doppel Plus Kette, bei der die Objekte 2,3 mal
schneller als die Kette selbst beférdert werden kénnen. Das Sortiment umfasst eine
breite Vielfalt an AusfUhrungen, darunter elekirisch leitende Kunststoffrollen gegen
statische Aufladung und Staub, sowie korrosionshemmende und schalldampfende

Merkmale fir unterschiedlichste Industrieanwendungen.

RF-VR Doppel Plus Forderkette

Die Doppel Plus Stauférderkette von TSUBAKI beférdert Objekte
2,3 mal schneller als die Geschwindigkeit der Kette. Dies bedeu-
tet, dass bis zu 60% niedrigere Motordrehzahlen verwendet wer-
den kénnen. Dies wiederum erhoht die Zuverldssigkeit des Sys-
tems, erméglicht eine deutliche Senkung der Energiekosten und
des Kettengerduschpegels, letzteren sogar um 15dB gegeniber
AuBenrollen aus Kunststoff.
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RF STAUFORDERKETTE

Abmessungen in mm

Rollen Bolzen Lasche
Innere Fuhrungs-
TSUBAKI Teilung Breite Rollenbreite Rollendurchmesser Durchmesser Lnge Linge Stéirke. Hahe Férder-héhe breite Masse
Artikel Nr. P b1 bs bé d7 d8 d2 L L2 T H Ho B Kg/m

'RFO5100VR 100

RFO5125VR 125 . 39.0 16.0 11.0 40.0 53.0 1.3 33.5 37.0 4.5 32.0 46.5

'RF10150VR 150

RF17200VR 200 69.0 25.0 18.0 65.0 65.0 19.1 60.5 66.5 A

50.8 755 310|200
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SPEZIALKETTEN MIT ANBAUTEILEN
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TEMPERATURAUSWAHLVERFAHREN

Dieses Auswahlverfahren ist fir Ketten gedacht, deren Leistung
durch Temperatureinflisse beeintréichtigt werden kénnte. Dariiber
hinaus sollte eine den Betriebstemperaturen entsprechende
Schmierung durchgefihrt werden.

Hohe Temperaturen

Wenn Ketten unter hohen Temperaturen eingesetzt werden, kénnen

folgende Probleme aufireten:

* Erhéhter Verschleil wegen zurickgegangener Héirte.

e Schlechter Lauf und erhdhter Verschleifl wegen Zersetzung des
Schmiermittels und Verkohlung.

* Knicksteife Gelenke und erhdhter Verschleifl wegen Oxidschicht-
bildung.

* Erhshte Dehnung wegen Aufweichung.

* Abnehmende Stérke.

Zur Vermeidung einer Zersetzung des Schmiermittels bei hohen
Temperaturen ist ein Spezialschmiermittel zu verwenden.

Wenn Ketten bei Temperaturen Gber +250°C eingesetzt werden, ist
besonders auf die Zusammensetzung und Wérmebehandlung der
Kette zu achten. Am héufigsten bei hohen Temperaturen eingesetzt
werden Ketten in SS Ausfihrung, d.h. aus 304-aquivalentem Edel-
stahl, mit einem Betriebstemperaturbereich bis +650°C bei niedri-
gen Geschwindigkeiten. Um aber bei derartig hohen Temperaturen
eine angemessene Sicherheitsspanne einzuhalten, empfehlen wir
die Verwendung von Ketten in NS Ausfihrung. NS Ketten sind aus
Edelstahl 316 gefertigt, d.h. sie enthalten Molybddn und weniger

Kohlenstoff. NS Ketten eignen sich for niedrige Geschwindigkeiten in
Umgebungen bis +700°C.

Wenn lhre Anwendung bei Temperaturen Uber +400°C lauft, setzen
Sie sich bitte vor der Auswahl der Kefte mit TSUBAKI in Verbindung.
Ggf. werden die Werkstoffe und Produktionsverfahren speziell an
lhre Anwendung angepasst.

Niedrige Temperaturen

Wenn Ketten unter niedrigen Temperaturen eingesefzt werden, kénnen
folgende Probleme auftreten:

* Verminderte StoBfestigkeit wegen Versprédung durch Kélte.

* Verfestigung des Schmiermittels.

¢ Knicksteife Gelenke wegen Frost oder Haftung von Eis.

Fir niedrige Temperaturen eignen sich zwei Arfen von Ketten ganz
besonders. Ketten in KT Ausfihrung sind speziell wérmebehandelt,
um sehr kalten Umgebungen zu widerstehen. Auch Ketten in SS-
Ausfihrung (aus 304-&quivalentem Edelstahl) kénnen bei niedrigen
Temperaturen eingesetzt werden. Kélteversprédung entsteht nicht bei
Austenitstahl.

Diese Ketten kénnen aber die Probleme der Verfestigung des Schmier-
mittels oder der frostbedingten Steitheit der Gelenke nicht 16sen. Auf
die Innenréume und AuBenflachen der Kette sollte darum Niedertem-
peraturfett oder - Ol aufgetragen werden.

Standardketten aus technischem Kunststoff kénnen bei Temperatu-
ren zwischen -20°C und +80°C betrieben werden. Bei héheren Tem-
peraturen kénnen sie aufweichen und sich verformen; bei niedrige-
ren Temperaturen besteht die Gefahr der Versprédung.

Standardrollenkette

KT Kette,
Temperatur Teilung bis 1 Teilung 1” oder mehr kéltebestandig* SS-, NS-, AS- Kette

Unter -60°C unbrauchbar
-60°C bis -50°C MAL /2
-50°C bis -40°C unbrauchbar MAL/ 1.5
-40°C bis -30°C unbrauchbar MAL / 4 MAL
-30°C bis -20°C MAL / 4 MAL /3 MAL #
-20°C bis -10°C MAL / 3 MAL / 2 MAL MAL
-10°C bis +60°C MAL MAL MAL MAL
+60°C bis +150°C MAL MAL unbrauchbar MAL
+150°C bis +200°C MAL/ 1.3 MAL/ 1.3 - MAL
+200°C bis +250°C MAL / 2 MAL / 2 - MAL
+250°C bis +400°C unbrauchbar unbrauchbar - MAL
+400°C bis +500°C - #

+500°C bis +600°C
+600°C bis +700°C
Uber +700°C

Hinweis:

* KT Kette, kéltebesténdig: Sonderanfertigung auf Bestellung.

Die Umgebungstemperatur unterscheidet sich von der der Rollenkette selbst.

MAL = maximal zuléssige Belastung.
# Einzelheiten sind bei TSUBAKI zu erfragen.
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. v Hochgradig korrosionsbesténdig

TABELLE KORROSIONSBESTANDIGKEIT # Teilweise korrosionsbestdndig
x  Nicht korrosionsbestdndig
Nicht getestet

Substanz Konzentrat Temp. °C SS AS NS Tl PC/P | PC-SY
Aceton 20°C
Akohole
.A‘luLJminiu;nsulfotu H H H gesdttigt 20°C
Kruneisensudure H : : H 50% 20°C
Krunmoni(;kwossér H H H 20°C
.A‘r“nmoniL'J‘mchlo;id H H H 50% Kochpunkt
.A}‘nmoniﬁ‘mnifro% H H H gesattigt Kochpunkt
.Auf‘nmonitjmsulfo} H H H gesattigt 20°C
Apfelséore 50% 50°C
[ H H : H 20°C
Benzol H H H H 20°C
Ber 20°C
.é‘(;rsdure“ ) 50% 100°C
:é:l:J:ﬁersdu:re ) ) ) ) 20°C
Calciumchlorid - ) ) ) gesattigt 20°C
Calciumhydroxid ) ) ) 20% Kochpunkt
Calciumhypochlorit ) ) 11~14% 20°C
Chlorgas (nass) ) ) ) 20°C
Chlorgas (trocken) 20°C
Chlorwasser : :
E'f‘wromsd’ﬁre H H H 5% 20°C
.é'i‘fronengdure H : : H 50% 20°C
.b'i‘ethyleﬂ‘wer H H H H 20°C
Eedel 20°C
.E};‘Frischuﬁgsgefrénk H H H 20°C
Essig 20°C
Essigsdure 10% 20°C
Ferrichlorid 5% 20°C
-
Formaldehyd 40% 20°C
Fotoentwickler ) ) ) 20°C
Fruchtsaft ) ) ) ) 20°C
Gemusesaft ) ) ) 20°C
Glycerin ) ) ) ) 20°C
FONIG
Kaffee ) ) ) ) Kochpunkt
Kaliumchlorid ) ) ) gesattigt 20°C -
Kaliumdichromat 10% 20°C -
Kalumhydroxid 20% 20°C Srie
[Kaliumnitrat : : H 25% 20°C -
Kaliymnitrat 25% Kochpunkt | e | x s | wee i .
.k‘(':;liumpé‘rmong:(:mof gesdttigt 20°C Sk Yoo e Yeve Yeve
Kerosene 0°C | g | g | g | -] e
Ketehup 20°C LB LR L || |
.k‘(;hlensté{'ﬁefroc':‘hlorid (frocket%) H 20°C S Yede Ve Yol Yeve Yol
Kreosot ) ) ) ) 20°C Yoo Piors PAgxs RApAt =

Legende: AS: 600 AS Serie PC: Kunststoff Kombinationskette
SS: 304 SS Serie

80



TABELLE KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Substanz_ Konzentrat Temp. °C
..I‘_ginol 100% 20°C
.ngonnmse 20°C
Meerwasser 20°C
Milch 20°C
Milchsdure 10% 20°C
N;ﬂnumcorbonof gesattigt Kochpunkt
Natriumchlorid 5% 20°C
:lg:otnumcyomd 20°C
.N"ofrlumhydrogencorbonof 20°C
Natriumhydroxid 25% 20°C
Natriumhypochlorit 10% 20°C
:l%:trlumperchlorof 10% Kochpunkt
Natriumsulfat gesattigt 20°C
Ngfrlumfhosulfof 25% Kochpunkt
Ol (pflanzlich, Mlnerol) 20°C
“Q‘lsoure 20°C
Oxalsgure 10% 20°C
Paraffin 20°C
Phenol 20°C
:I%Hosphorsoure 5% 20°C
Phosphorséure 10% 20°C
Pikrinséiure gesdttigt 20°C
Nléémger

:éélpefersoure 5% 20°C
Salpeterséure 65% 20°C
Salpeterséure 65% Kochpunkt
Salzséure 2% 20°C
gcuhmolz

:s:c:hwefeld|OX|d (nass) 20°C
Schwefelséure 5% 20°C
§cﬂhwefe|wassersfoff (nass)

Schwefelwasserstoff (trocken)

Seife & Wasserldsung 20°C
Selterwasser

Sirvp

Stearinséure 100% Kochpunkt
Terpentin 35°C
‘Wasser

Wossersfoffperomd 30% 20°C
Wein 20°C
Weinsaure 10% 20°C
Whisky 20°C
Zinkchlorid 50% 20°C
Zinksulfat gesdittigh 20°C
.ZL'J‘ckerlosung 20°C

Diese Tabelle dient nur als allgemeine Richtschnur, TSUBAKI Gbernimmt keinerlei Verantwortung fir eventuelle Folgen, die sich aus ihrer Anwendung ergeben.
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TSUBAKI ANWENDUNGSPRUFLISTE FUR KETTE MIT ANBAUTEILEN

Datum:
Name Firma: Tel:
X;SpreChpoﬁne,‘r: . L
1) Art der Anforderung (1 Neues Design (1 Austausch 1 Unfersuchung
Falls Austausch - Motorleistung (kW)
Zahnradgrofie (Z&hne)
2) Typ des Forderers 1 Plattenbandférderer [ Kibelférderer
1 Pusher (1 Sonstige
3) Masse und Anzahl der Platten, Pusher etc.: (kg/Stk.) (Stk.)
4) Férderrichtung: (1 Horizontal (1 Vertikal

Geneigt - Neigungswinkel angeben

5) Beschreibung der beférderten Guter:

6) Lange des Beférderungsabschnitts: (m)

7) Masse der beférderten Giter im Férderabschnitt: (kg/Stk.)

8) Maximale Menge der beférderten Giter:

im Férderabschnitt: (Stk.)
9) Gesamtlénge aller Abschnitte (falls zutreffend): (m)
10) Masse der beférderten Giter in allen Abschnitten: (kg/Stk.)

11) Maximale Anzahl der beférderten Giter

in allen Abschnitten: (Stk.)

12) GrofBe der beférderten Guter Lénge (mm)
G (mm)
L (mm)

13) Fordergeschwindigkeiten: (m/min.)
14) Fir getaktete Anwendungen Masse (bzw. Gréfie) des angetriebenen Zahnrads kg (Zéhne)

Weg pro Takt

Tokizeit
Kurvenbahn D modifizierte Sinuskurve (MS)
(1 modifizierte trapezférmige Kurve (MT)
(1 Modifizierte Sinus Durchschnittswerte
15) Gewiinschte Teilung: (mm)
16) Gewiinschte Anbauteile und Abstand:
17) Anzahl Kettenstrénge: (Stk.)
18) Schmierung: [ Mit 1 Ohne
19) Betriebszeit: Stunden pro Tag Tage pro Woche Wochen pro Jahr
20) Umgebungstemperatur: (°C)

21) Umwelteinflisse (korrosiv, feucht, usw.):

Bitte ausfiullen und an Tsubaki Deutschland GmbH zurickfaxen: +49 - (0)8105 7307 101
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UBERSICHT TSUBAKI KETTE MIT ANBAUTEILEN

TSUBAKI DEUTSCHLAND GmbH Name Kunde:

Friedrichshafener Straf3e 1 Ansprechpartner:

82205 GIlChlng ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
Deutschland Kettentyp:

Telefon: + 49 (0) 8105 - 7307 120 Kettenlénge:

FOX: + 49 (O) 8]05 _ 7307 'IO'I 44444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444
E-mail: antriebstechnik@tsubaki.de Gesamtanzahl Anbauteile:
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HINWEISE ZU ABSTANDEN FUR KETTEN MIT ANBAUTEILEN
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Allgemeine Geschaftsbedingungen der Tsubaki Deutschland GmbH
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Allgemein
In diesen Allgemeinen Geschéftsbedingungen ist ,Tsubaki” gleichbedeutend mit Tsubaki
Deutschland GmbH.

Geltungsbereich

Diese Allgemeinen Geschéftsbedingungen gelten fir alle — auch zukinftigen — Vertréige
mit Unternehmern und Unternehmen, juristischen Personen des éffentlichen Rechts und
dffentlich-rechtlichen Sondervermégen tber Warenlieferungen und Dienstleistungen.
Sofern der Kunde auf die Einbeziehung seiner eigenen Geschéfts- oder Einkaufs-
bedingungen hinweist, wird diesen widersprochen.

Individuelle Vertragsabreden haben Vorrang vor Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Zustandekommen des Vertrags/MaBeinheiten und Gewichte

MaBgebend fur die Auslegung von Handelsklauseln sind die Incoterms in ihrer jeweils
geltenden Fassung.

Zeichnungen, MaBeinheiten und Gewichte, die auf der Website von Tsubaki angegeben
werden, dienen ausschlieBlich der Information und sind unverbindlich.

Mit seiner Bestellung gibt der Kunde ein verbindliches Angebot zum Abschluss eines
Vertrags ab. Der Vertrag kommt durch die Annahme des Angebots durch Tsubaki in
Textform oder durch die Zusendung der Ware seitens Tsubaki oder durch den Beginn der
Erbringung der Dienstleistung seitens Tsubaki zustande.

Preise/Lieferbedingungen

Preise verstehen sich ab Werk, jeweils zuziglich Verpackungskosten und Frachtgebuhren
(falls nicht anderweitig vereinbart) und zuziglich der jeweils geltenden Mehrwertsteuer.
Sollten sich spéter als zwei Monate nach Vertragsschluss Abgaben (Steuern, Gebuhren
und Beitriige), die im vereinbarten Preis enthalten sind, @ndern oder sollten sie neu
entstehen, ist Tsubaki in einem entsprechenden Umfang zu einer Preiséinderung auf Basis
des vereinbarten Preises berechtigt. Weiterhin behélt sich Tsubaki das Recht vor, fir noch
nicht gelieferte Waren eine Erhdhung des vereinbarten Preises vorzunehmen, wenn seit
nach dem Vertragsschluss zwei Monate vergangen sind und aufgrund einer Anderung der
Rohstoff- und/oder Wirtschaftslage Umsténde eingetreten sind, die die Herstellung und/
oder den Einkauf der betreffenden Ware wesentlich gegeniber dem Zeitpunkt des
Vertragsschlusses verteuern. In diesem Fall kann der Kunde binnen vier Wochen nach
schriftlicher Mitteilung der Preiserhéhung die betroffenen Auftrége stornieren.

Lieferung/Lieferzeiten

Die von Tsubaki angegebene Lieferfrist beginnt mit dem Zugang der Auftragsbestétigung,
sofern zu diesem Zeitpunkt Tsubaki alle fir die Vertragserfillung erforderlichen
Informationen bekannt sind und der Kunde seine vertragsgeméfien Verpflichtungen erfollt
hat. Andernfalls beginnt die Lieferfrist ab Kenntnis von Tsubaki Uber alle insoweit erforder-
lichen Informationen und nach Erfillung der Verpflichtungen des Kunden.

Fur die Einhaltung der Lieferfristen ist der Zeitpunkt der Absendung der Ware ab Werk
mafBigebend. Die Frist gilt als eingehalten, wenn Tsubaki seine Versandbereitschaft
anzeigt, die Ware jedoch ohne Verschulden von Tsubaki nicht rechtzeitig versendet wird.
Die von uns angegebenen Lieferfristen sind keine Fixtermine, soweit nichts anderes schrift-
lich ausdricklich vereinbart wurde. Mit Ausnahme von schriftlich vereinbarten Fixterminen
stehen die vereinbarten Lieferzeiten unter dem Vorbehalt rechtzeitiger Selbstbelieferung
durch unsere Lieferanten.

Ereignisse héherer Gewalt berechtigen uns, die Lieferung um die Dauer der Behinderung
und einer angemessenen (maximal 3 Tage) Anlaufzeit hinauszuschieben oder wegen des
noch nicht erfillten Teiles vom Vertrag zuriickzutreten. Der Auftraggeber kann von uns
unter angemessener Fristseztung die Erklérung verlangen, ob wir zuriickireten oder
innerhalb angemessener Frist liefern wollen. Erkléren wir uns innerhalb der vom Auftrag-
geber gesetzten Frist nicht, so kann der Auftraggeber zurickireten. Ist ein Fixgeschéft
vereinbart, so bleiben die gesetzlichen Rickirittsrechte des Auftraggebers von den
vorstehenden Regelungen unberirt.

Sofern der Kunde Tsubaki nach Vertragsschluss auffordert, Anderungen an der
Auftragsabwicklung vorzunehmen (insbesondere Anderungen am Design oder Aufbau
von Waren), hat der Kunde Tsubaki in vollem Umfang fir die sich daraus ergebenden
zusétzlichen Kosten zu entschadigen.

Kommt der Kunden in Annahmeverzug oder verletzt er schuldhaft sonstige Mitwirkungs-
pflichten, so ist Tsubaki berechtigt, den Tsubaki insoweit entstehenden Schaden, ein-
schlieBlich etwaiger Mehraufwendungen ersetzt zu verlangen. Weitergehende Anspriiche
bleiben vorbehalten. Sofern vorstehende Voraussetzungen vorliegen, geht die Gefahr
eines zufalligen Untergangs oder einer zufélligen Verschlechterung der Kaufsache in dem
Zeitpunkt auf den Kunden Gber, in dem dieser in Annahme- oder Schuldnerverzug
geraten ist.

Tsubaki hat das Recht, die fallige(n) Leistung(en) stufenweise oder teilweise zu erbringen.
Jede Teillieferung gilt hinsichtlich der Gultigkeit dieser allgemeinen Geschéfts-
bedingungen als eine unabhéngige Lieferung.

Ricksendungen bei Gewdhrleistungsféllen
Waren werden nur nach vorheriger Zustimmung von Tsubaki in Schriftform zuriickgenommen.

Zahlung

Die Zahlung der Rechnungen von Tsubaki hat nicht spéter als 30 (dreiflig) Tage nach
Rechnungsdatum zu erfolgen, sofern nichts Anderes vereinbart wurde, beispielsweise die
Entrichtung einer Vorauszahlung. Die Zahlung hat in der vereinbarten Wéhrung ohne
Abziige, sofern nichts Anderes vereinbart ist, zu erfolgen. Sie hat ausschlieBlich auf das
auf der Rechnung genannte Konto zu erfolgen.

Im Falle des Verzuges des Kunden sind Verzugszinsen in Héhe von 8% (acht Prozent) Gber
dem jeweils gultigen Basiszinssatz pro Jahr zu entrichten. Die Geltendmachung eines
haheren Verzugsschadens bleibt Tsubaki vorbehalten.
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Urheberrechte und Know-how

Alle Rechte an Dokumentationen, Verkaufsbroschiren, Bildern, Zeichnungen usw., die
Tsubaki dem Kunden zur Verfigung stellt, bleiben auf unbegrenzte Zeit Eigentum von
Tsubaki.

Der Kunde darf die in Absatz 1 erwéhnten Dokumente ausschlieBlich bei der Nutzung der
Waren, auf die sie sich beziehen, verwenden.

Der Kunde darf die in Absatz 1 erwéhnten Dokumente und die darin enthaltenen Daten
nicht fir fir eigene andere Zwecke als fir die Nutzung der Waren verwenden, sie nicht
fur Dritte nutzen oder sie Dritten ohne vorherige ausdriickliche Zustimmung in Textform
von Tsubaki zur Verfigung stellen. Im Falle eines Verstofies gegen die unter Absatz 2 und/
oder 3 vereinbarte Verpflichtung zahlt der Kunde Tsubaki eine sofort féllige Strafgebihr in
Hoéhe von 10.000 EUR (zehntausend Euro) fir jeden Versto. Der Nachweis eines
geringeren Schadens bei Tsubaki ist dem Kunden méglich.

Eigentumsvorbehalt

Tsubaki behalt sich das Eigentum an den gelieferten Waren bis zur vollsténdigen Zahlung
similicher Forderungen aus dem Vertrag vor. Dies gilt auch fur alle zukinftigen Liefer-
ungen, auch wenn sich Tsubaki nicht ausdricklich hierauf beruft. Tsubaki ist ferner
berechtigt, die Ware zuriickzunehmen, wenn sich der Kunde vertragswidrig verhélt.

Der Kunde ist verpflichtet, solange das Eigentum noch nicht auf ihn ibergegangen ist, die
Ware pfleglich zu behandeln. Missen Wartungs- und Inspektionsarbeiten durchgefihrt
werden, hat der Kunde diese auf eigene Kosten rechtzeitig auszufihren.

Die Be- und Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache durch den Kunden erfolgt stets
Namens und im Auftrag von Tsubaki. In diesem Fall setzt sich das Anwartschaftsrecht des
Kunden an der Kaufsache an der umgebildeten Sache fort. Sofern die Kaufsache mit
anderen, Tusbaki nicht gehérenden Gegensténden verarbeitet wird, erwirbt Tsubaki das
Miteigentum an der neuen Sache im Verhéltnis des obijektiven Wertes der Kaufsache von
Tsubaki zu den anderen bearbeiteten Gegenstéinden zur Zeit der Verarbeitung. Dasselbe
gilt fir den Fall der Vermischung. Sofern die Vermischung in der Weise erfolgt, dass die
Sache des Kunden als Hauptsache anzusehen ist, gilt als vereinbart, dass der Kunde
Tsubaki anteilméBig Miteigentum Ubertrégt und das so entstandene Alleineigentum oder
Miteigentum fur Tsubaki verwahrt. Zur Sicherung der Forderungen von Tsubaki gegen den
Kunden tritt der Kunde auch solche Forderungen an Tsubaki ab, die ihm gegen einen
Dritten erwachsen; Tsubaki nimmt diese Abtretung hiermit an.

Wenn eine Ware geméf Absatz 1 und/oder 2 Eigentum von Tsubaki ist, kann der Kunde
im Rahmen seiner normalen Geschéftsvorgénge den Alleinbesitz der Ware haben. Zur
WeiterverguBerung der Vorbehaltsware ist der Kunde jedoch nicht berechtigt.

Solange sich die Waren in Eigentum von Tsubaki befinden, hat Tsubaki das Recht, alle
Waren von ihrem Standort auf Kosten des Kunden einzuziehen. Der Kunde gewéhrt hierzu
Tsubaki unwiderruflich die Befugnis, den vom oder fir den Kunden verwendeten Bereich
zu betreten.

Sicherheit

Wenn es berechtigten Anlass zu der Annahme gibt, dass der Kunde seine Verpflichtungen
nicht erfillen wird, ist der Kunde nach der ersten schriftlichen Aufforderung von Tsubaki
verpflichtet, umgehend ausreichende Sicherheiten fir Tsubaki bereitzustellen (beispiels-
weise in Form einer Zahlung der vollstindigen Rechnungssumme im Wege einer
Vorkasse-Uberweisung oder einer Barzahlung bei Lieferung), unbeschadet irgendwelcher
Anspriche des Kunden aus dieser Vereinbarung. Wenn und soweit der Kunde seine
Verpflichtungen nicht vollsténdig erfullt, stehen Tsubaki die gesetzlichen Rechtezu.

Gewadhrleistung

Bei Lieferung ist der Kunde verpflichtet, seinen Untersuchungs- und eventuellen
Rugeobliegenheiten binnen 8 Tagen nach Lieferung nachzukommen; insbesondere ist er
daher verpflichtet, zu prifen, ob die gelieferte Ware vertragsgemaf ist. Tut er dies nicht,
stehen ihm keine Gewdhrleistungsrechte zu.

Gewdhrleistungsanspriiche veriéhren in 12 Monaten nach erfolgter Ablieferung der von
Tsubaki gelieferten neuen Ware bei seinem Kunden. Vorstehende Bestimmungen gelten
nicht, soweit das Gesetz léingere Fristen zwingend vorschreibt.

Sollte die gelieferte Ware einen Mangel aufweisen, der bereits zum Zeitpunkt des
Gefahribergangs vorlag, so wird Tsubaki die Ware, vorbehaltlich einer fristgerechten
Méngelrige des Kunden nach Tsubaki’s Wahl nachbessern oder Ersatzware liefern. Es ist
Tsubaki stets Gelegenheit zur Nacherfullung innerhalb angemessener Frist zu geben.
Ruckgriffsanspriiche bleiben von vorstehender Regelung ohne Einschrénkung unberihrt.
Schlégt die Nacherfollung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schaden-
sersatzanspriiche — vom Vertrag zuriickireten oder die Vergitung mindern.

Defekte aufgrund normaler Abnutzung, unsachgeméfer Verwendung oder falscher
Wartung oder Defekte, die nach Reparaturen durch den oder im Auftrag des Kunden
auftreten, werden von der Gewdhrleistung nicht abgedeckt.

Kleine Abweichungen, das heifit 10 % (zehn Prozent) oder weniger, in Bezug auf Mengen,
MafBe, Gewichte, Zahlen oder andere bereitgestellte Daten, gelten nicht als Méngel.

Haftung

Tsubaki haftet nur fir Schéden des Kunden, die aus grober Fahrléssigkeit oder Vorsatz
seitens Tsubaki entstehen. Die von Tsubaki zahlbare Gesamtentschadigung berschreitet
500.000 EUR (funthunderttausend Euro) pro Schadensfall nicht.

Der Schadenersatz seitens Tsubaki beschrénkt sich auf Personen- und Sachschéden.
Tsubaki ist nicht haftbar fur Einkommens-, Gewinn- oder Einnahmeverluste, Verluste auf-
grund von SchlieBungen oder Verzégerungen der Geschéftstétigkeit, Produktionsverluste,
Verlust von Betriebsstunden und/oder unnétig gezahlte Léhne, Zusatzkosten aufgrund
von Zukauf, Verlust aufgrund von Wiederherstellung verlorener Informationen, entgan-
gener Einsparungspotenziale oder Vereinbarungen, Rabatte oder Vertragsstrafen.
Tsubaki ist berechtigt, alle rechtlich zuléssigen Verteidigungsmittel zu ergreifen, die zur
Abwehr der eigenen Haftung gegeniber dem Kunden in Anspruch genommen werden
kénnen.
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Allgemeine Geschaftsbedingungen der Tsubaki Deutschland GmbH

Unter keinen Umsténden ist Tsubaki for Umsténde ,Hoherer Gewalt” haftbar zu machen 15. Abtretung
- beispielsweise Arbeitskampf, Aussperrung von Arbeitern, Import-, Export- und/oder ~ 15.1  Tsubaki hat das Recht, eine oder mehrere seiner Verpflichtungen oder die gesamten

Transportverboten, atomare und/oder Naturkatastrophen und Krieg und/oder Kriegs- Rechtsverhéltnisse mit dem Kunden ohne Zustimmung des Kunden an einen Dritten

gefahr. abzutreten. Tsubaki hat den Kunden unverziglich schriftlich tber diese Ubertragung zu

Der Kunde stellt Tsubaki von allen Anspriichen Dritter in jeder Form in Bezug auf Schéden informieren.

und/oder Verluste frei, die Dritte aufgrund der Waren von Tsubaki erleiden. 15.2  Der Kunde hat nur nach ausdriicklicher vorheriger schriftlicher Zustimmung seitens
Tsubaki das Recht, eine oder mehrere seiner Verpflichtungen oder die gesamten Rechts-

Anderung der allg i Geschaftsbedingung verhdltnisse mit Tsubaki an einen Dritten abzutrefen.

Tsubaki behélt sich das Recht vor, diese allgemeinen Geschéftsbedingungen jederzeit zu

é&ndern. Diese Anderungen sollen auch fir bereits geschlossene Vereinbarungen gelten. 16. Geltendes Recht / Gerichtsstand

Anderungen werden dem Kunden im Voraus schrifilich oder elekironisch bekannt  16.1  Fur Rechisverhdltnisse zwischen Tsubaki und dem Kunden gilt deutsches Recht unter Aus-

gegeben und trefen 60 (sechzig) Tage nach dieser Benachrichtigung in Kraft. schluss des Kollisionsrechts.

Falls der Kunde beziglich der gedinderten allgemeinen Geschéftsbedingungen vor dem 16.2 Die Giltigkeit des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iber den internationalen

Datum des Inkraftiretens der gednderten allgemeinen Bedingungen nicht schriftlich Warenverkauf wird ausdriicklich ausgeschlossen.

widerspricht, wird davon ausgegangen, dass er diese gedinderten allgemeinen Geschafts- 16.3  Fir alle Streitigkeiten, die zwischen Tsubaki und dem Kunden im Zusammenhang mit

bedingungen akzeptiert. dieser Vereinbarung auftreten, ist ausschliefllich das Gericht am Sitz von Tsubaki zustéindig.

Salvatorische Klausel

Sollte eine Bestimmung dieser Vereinbarung unwirksam sein oder werden oder die
Vereinbarung eine Licke enthalten, so bleibt die Rechtswirksamkeit der Gbrigen Bestim-
mungen hiervon unberihrt. Anstelle der unwirksamen Bestimmung werden die Vertrags-
parteien unverziglich nach Kenntnis der Unwirksamkeit oder der Licke schriftlich eine
wirksame Bestimmung vereinbaren, die dem von den Parteien urspringlich Gewollten
wirtschaftlich am néchsten kommt.

FUr den sicheren Gebrauch

WARNUNG Um Gefahren zu vermeiden, sind die nachfolgenden Punkte zu beachten.

Die Ketten und Zubehérteile dirfen nur fir den urspriinglich vorgesehenen Zweck eingesetfzt werden.
Die Kette darf nicht weiter bearbeitet werden.
- Die verschiedenen Bestandteile der Kette dirfen nicht ausgegliht werden.

Die Kette darf nicht mit Séure oder Lauge gereinigt werden, da dies die Bildung von Rissen verursachen kann.

Die Kette und ihre Bestandteile dirfen nicht galvanisiert werden, da dies wegen Wasserstoffversprédung die Bildung von Rissen verursachen kann.

Die Kette darf nicht geschweifit werden, da die Hitze die Bildung von Rissen oder eine Verringerung der Festigkeit verursachen kann.

Wenn die Kette mit einem Brenner erhitzt oder zerspant wird, missen die unmittelbar benachbarten Kettenglieder ausgebaut und entsorgt werden.
Wenn es nétig ist, einen verlorenen oder beschédigten Teil der Kette zu ersetzen, sollte statt des verlorenen oder beschédigten Teils immer die ganze Kette
gegen ein neues Produkt ersetzt werden.

Wenn eine Kette an einer Héngevorrichtung eingesetzt wird, missen entsprechende Sicherheitsvorschriften aufgestellt werden. Es ist strengstens darauf zu
achten, dass niemand Zutritt zum Bereich unmittelbar unter der hdngenden Last hat.

For Ketten und Kettenréder sind grundsétzlich Schutzvorrichtungen (Schutzabdeckungen usw.) erforderlich.

Wenn an der Kette eine Substanz haften bleibt, die wegen Wasserstoffversprédung die Bildung von Rissen verursachen kann (Séure, starke Lauge,
BatterieflUssigkeit usw.), muss die Kette umgehend ausgebaut und gegen eine neue Kette ausgetauscht werden.

Bei Einbau, Ausbau, Routinewartung und Schmierung der Kette ist folgendes zu beachten:

MafBinahme wie im Bedienungshandbuch oder in diesem Katalog angegeben durchfihren

Gerdt immer am Hauptschalter ausschalten und gegen Widereinschalten sperren.

Kette und ihre Bauteile so sichern, dass sie nicht mehr bewegt werden kénnen.

Trenn- oder Verbindungsprozedur ordnungsgemdf mit Hilfe einer Presse oder einem entsprechendem Spezialwerkzeug durchfihren.

Angemessene Schutzkleidung tragen und Schutzvorrichtungen verwenden (Schutzbrille, Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.).

Den Austausch einer Kette nur von erfahrenem Personal durchfihren lassen.

Um beim Trennen einer Flyerkette alle Risiken, Schéden und Verletzungen zu vermeiden, sind stets entsprechende Schutzvorrichtungen an der Hangevorrichtung

anzubringen, an der die Kette eingesetzt wird.

VORSICHT Verletzungen zu vermeiden, sind die nachfolgenden Punkte zu beachten.

Die Kette darf nur nach einem sorgféltigen Studium ihres Aufbaus und ihrer Spezifikationen gehandhabt werden.

Vor dem Einbau ist sicherzustellen, dass die Kette nicht beim Transport beschédigt wurde.

Die regelméfBigen Wartungsprifungen von Kette und Kettenrad sind auf jeden Fall durchzufihren.

Die Stérke von Ketten schwankt je nach Hersteller. Wenn eine Kette auf der Grundlage eines TSUBAKI Katalogs ausgewdéihlt wird, sollte auf jeden Fall das
entsprechende TSUBAKI Produkt eingesetzt werden.

Die angegebene Mindestzugfestigkeit bezieht sich auf die Schwachstelle, wenn die entsprechende Last einmalig auf die Kette wirkt. Sie entspricht nicht der

zuldssigen Nutzlast.

85



86




Autorisierter Handler | Distributeur autorisé | Distributore autorizzato | Authorized distributor

H. FROHLICH AG | INDUSTRIETECHNIK

Widenholzstrasse 1
CH-8304 Wallisellen

Tel. +41 44527 20 00

Fax +41 44527 2019
info@hfag.ch  www.hfag.ch



Innovation in Motion

F TSLBAK

Tsubakimoto Europe B.V.

Aventurijn 1200
3316 LB Dordrecht
Niederlande

Teléfono: +31 (0)78 620 4000
Fax: +31 (0)78 620 4001
Email:  info@tsubaki.eu
Internet: tsubaki.eu

Tsubaki Deutschland GmbH

ASTO Park Oberpfaffenhofen
Friedrichshafener Straf3e 1
D-82205 Gilching, Deutschland

Teléfono: +49 (0)8105 7307 100
Fax: +49 (0)8105 7307 101
Email:  antriebstechnik@tsubaki.de
Internet: tsubaki.de

Tsubakimoto UK Ltd.

O:sier Drive, Sherwood Park
Annesley, Nottingham NG15 ODX
Grossbrittannien

Teléfono: +44 (0)1623 68 87 00
Fax: +44 (0)1623 68 87 89
Email:  sales@tsubaki.co.uk
Internet: tsubaki.eu




	01
	315869TSU_CAT3_bin_DUI

